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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Switch lever 3-2. Center blade

4-1. Hex wrench

2-1. Hex wrench 3-3. Side blade 5-1. Pin
2-2. Screw 3-4. Hex socket head bolt
3-1. Thickness gauge 3-5. Hex wrench
SPECIFICATIONS
Model JS1000 JS1601
Steel up to 400 N/mm? 1.0 mm (20 ga.) 1.6 mm (16 ga.)
. " Steel up to 600 N/mm? 0.7 mm (23 ga.) 1.2mm (18 ga.)
Max. cutting capacities 5
Steel up to 800 N/mm 0.5 mm (26 ga.) 0.8 mm (21 ga.)
Aluminum up to 200 N/mm? 25mm (12 ga.) 2.5mm (12 ga.)
Min. cutting radius 30 mm 250 mm
Strokes per minute (min'1) 4,500
Overall length 322 mm | 320 mm
Net weight 1.4 kg
Safety class =]

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE037-1
Intended use
The tool is intended for cutting sheet steel and stainless

sheet steel.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without

earth wire.
ENG104-2

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:
Sound pressure level (Lya) : 77 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Wear ear protection.
ENG218-2

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : cutting sheet metal

Vibration emission (ay) : 9.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENGO01-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-14
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Metal Shear, Straight Metal Shear
Model No./ Type: JS1000, JS1601
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England
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Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEB027-2

SHEAR SAFETY WARNINGS

1. Hold the tool firmly.

2. Secure the workpiece firmly.

3. Keep hands away from moving parts.

4 Edges and chips of the workpiece are sharp.
Wear gloves. It is also recommended that you
put on thickly bottomed shoes to prevent
injury.

5. Do not put the tool on the chips of the
workpiece. Otherwise it can cause damage
and trouble on the tool.

6. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

7.  Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

8. Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

9. Avoid cutting electrical wires. It can cause
serious accident by electric shock.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action

A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch lever actuates properly and returns
to the "OFF" position when the rear of the switch
lever is depressed.
Switch can be locked in "ON" position for ease of
operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and
maintain firm grasp on tool.

Fig.1

To start the tool, slide the switch lever toward the "l (ON)"

position. For continuous operation, press the front of the

switch lever to lock it.

To stop the tool, press the rear of the switch lever, then

slide it toward the "O (OFF)" position.

ASSEMBLY

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
For JS1601 Only

Adjusting the blade clearance

Adjust the clearance between the side blade and the
center blade according to the thickness of the workpiece.
Fig.2

First use a hex wrench to loosen the screw.

Fig.3

Then use the hex wrench to adjust the clearance by
tightening or loosening the bolt. There may be a slight
difference between clearances of both sides of the center
blade.

Check the smaller clearance with the thickness gauge
and adjust it.

When using the thickness gauge to adjust the blade
clearance, refer to the table.

Workpiece thickness (mm) Marking on thickness gauge
Less than 0.8 0.5
0.8-1.3 1.0
More than 1.3 1.5

After adjusting the clearance, tighten the screw securely.
Storing hex wrench

Fig.4
Store the hex wrench as shown in the figure when not in
use.



OPERATION

Lubrication

Fig.5

Before operation, lubricate the contact point of the center
blade and the pin. To keep good cutting performance,
also use a cutting lubricant from time to time during
operation.

OPERATION

Fig.6
Always hold the tool firmly with one hand on housing. Do
not touch the metal part.
Turn the tool on and set front ends of the side blades on
the workpiece. Now simply move the tool forward,
keeping the side blades flush with the workpiece surface.
Fig.7
NOTE:
When cutting a small portion of the workpiece, you
may have difficulty completing the end of the cut. In
that case, try to cut it again, pulling the workpiece
back slightly.

MAINTENANCE

/\CAUTION:

- Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

ACAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Center blade
Side blade R
Side blade L
Hex wrench
Thickness gauge



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Avtryckare 3-2. Mittskar 4-1. Insexnyckel
2-1. Insexnyckel 3-3. Sidoskar 5-1. Stift
2-2. Skruv 3-4. Insexbult
3-1. Tjockleksmétare 3-5. Insexnyckel
SPECIFIKATIONER
Modell JS1000 JS1601
Stal upp till 400 N/mm? 1,0 mm (20 ga.) 1,6 mm (16 ga.)
) ; Stal upp till 600 N/mm? 0,7 mm (23 ga.) 1,2mm (18 ga.)
Max. sagkapacitet - - 7
Stal upp till 800 N/mm 0,5 mm (26 ga.) 0,8 mm (21 ga.)
Aluminium upp till 200 N/mm? 2,5mm (12 ga.) 2,5mm (12 ga.)
Min. skérradie 30 mm 250 mm
Slag per minut (min‘1) 4 500
Langd 322 mm | 320 mm
Vikt 1,4 kg
Sakerhetsklass ay

« Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer andras utan féregadende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

ENE037-1
Anvéandningsomrade
Verktyget ar avsett for skarning i olegerat stal och rostfri
stalplat.

ENF002-1
Stromforsorjning
Maskinen far endast anslutas till nat med spénning som
anges pa typplaten och med enfasig vaxelstrom. Den ar
dubbelisolerad i enlighet med europeisk standard och far

darfor ocksa anslutas till ojordade vagguttag.
ENG104-2

Buller

Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN60745:
Ljudtrycksniva (Lpa) : 77 dB(A)
Mattolerans (K) : 3 dB(A)

Bullernivan vid arbete kan éverstiga 80 dB (A).

Anvand horselskydd.
ENG218-2

Vibration

Det totala vibrationsvardet

bestamt enligt EN60745:
Arbetslage: skara plat
Vibrationsemission (an) : 9,5 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s®

(treaxlig vektorsumma)

ENG901-1
Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksa anvandas i prelimindr beddmning av
exponering for vibration.

/AVARNING!

Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

Se till att hitta sékerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berdkningen alla delar av anvéndandet sasom
antal ganger maskinen ar avstangd och nar den
kérs pa tomgang samt da startomkopplaren
anvands).

ENH101-14
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att féljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Platsax, Rak platsax
Modellnr./ Typ: JS1000, JS1601
ar for serieproduktion och
Foljer foljande EU-direktiv:

2006/42/EC
Och ar tillverkade enligt foljande standarder eller
standardiseringsdokument:

EN60745
Den tekniska dokumentationen fors av var auktoriserade
representant i Europa som ar:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, England
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Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskin

A VARNING La3s igenom alla sdkerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att folja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk st6t, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.
GEB027-2

SAKERHETSVARNINGAR FOR
PLATSAX

1. Hall maskinen stadigt.

2.  Satt fast arbetsstycket ordentligt.

3. Hall handerna borta fran rorliga delar.

4 Arbetsstyckets kanter och span ar vassa. Bar
handskar. Vi rekommenderar dven att du
anvander skor med tjocka sulor for att
forhindra skada.

5. Léagg inte verktyget pa arbetsstyckets span.
Det kan orsaka skada och problem med
verktyget.

6. Lamna inte maskinen igang. Anvdnd endast
maskinen nér du haller den i handerna.

7.  Seftill att du hela tiden har ett sidkert fotfaste.
Se till att ingen star under dig nar maskinen
anvands pa hog hojd.

8. Ror inte vid bladet eller arbetsstycket
omedelbart efter anvindning eftersom de kan
vara mycket heta och orsaka brannskador.

9.  Undvik att skdra i elektriska ledningar. Det kan
orsaka allvarliga olyckor genom elektriska

stotar.
SPARA DESSA ANVISNINGAR.
AVARNING!
GLOM INTE att noggrant folja

sdkerhetsanvisningarna for maskinen dven efter det
att du har blivit van att anvanda den. OVARSAM
hantering eller underlatenhet att folja
sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.

FUNKTIONSBESKRIVNING

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstangd och
natsladden urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen.

Avtryckarens funktion

/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elnatet, maste du
forvissa dig om att strdombrytarreglaget fungerar
korrekt och att det atergar till lage "OFF" nar dess
bakre ande trycks in.
Knappen kan lasas i lage "ON" for att underlatta
anvandning nar maskinen anvands under langre tid.
Var forsiktig nér du laser maskinen i lage "ON", och
fortsatt hall ett stadigt grepp i maskinen.

Fig.1

Skjut strombrytarreglaget till 1aget "I (ON)" for att starta

maskinen. For oavbruten drift, tryck pa framkanten av

strombrytarreglaget vilket laser laget.

Tryck pa strombrytarreglagets bakre kant och skjut den

sedan till 1aget "O (OFF)" for att stdnga av maskinen.

MONTERING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstangd och

natsladden urdragen innan maskinen repareras.
Endast for JS1601

Instéllning av spelet mellan skarblad

Justera spelet mellan sidoskaret och mittskaret i
forhallande till arbetsstyckets tjocklek.

Fig.2

Anvand forst en insexnyckel for att lossa skruven.

Fig.3

Anvand sedan insexnyckeln for att justera spelet genom
att dra &t eller lossa bulten. Det kan bli en liten skillnad
mellan spelen pa bada sidor om mittskaret.

Kontrollera det lilla spelet med tjockleksmataren och
justera det.

Se tabellen nedan vid anvandning av tjockleksmataren
for att justera spelet mellan skéarbladet.

Arbetsstyckets tjocklek (mm) Markering pa tjockleksmétaren
Mindre &n 0,8 0,5
08-13 1,0
Mer &n 1,3 1,5

Dra at skruven ordentligt efter instéllningen av spelet.
Forvaring av insexnyckel

Fig.4
Forvara
anvands.

insexnyckeln enligt figuren nar den inte



ANVANDNING

Smorjning

Fig.5

Smorj punkten dar mittskéret och stiftet kommer i kontakt
med varandra, fore anvandningen. Anvand ocksa

smorjolja med jamna mellanrum under anvandningen for
att uppratthalla bra klippfunktion.

ANVANDNING

Fig.6

Hall alltid maskinen stadigt med en hand pa maskinhuset.

Ror inte vid metalldelen.

Starta maskinen och placera skarbladens framkanter

mot arbetsstycket. For nu maskinen framat med

sidoskaren vilandes plant mot arbetsstyckets yta.

Fig.7

OBS!
Nar en liten del av arbetsstycket klipps, kan det
vara svart att avsluta klippet. Om sa ar fallet, forsok
att klippa det igen och dra samtidigt arbetsstycket
latt bakat.

UNDERHALL

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen ar avstangd och natkabeln
urdragen innan inspektion eller underhall utfors.
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missféargning, deformation eller sprickor kan uppsta
For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér  allt  underhalls- och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehoren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behdver
ytterligare information om dessa tillbehér.
- Mittskar
Sidoskar R
Sidoskar L
Insexnyckel
Tjockleksmatare



NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring

1-1. Av/pa-bryter 3-2. Senterblad

4-1. Sekskantngkkel

2-1. Sekskantngkkel 3-3. Sideblad 5-1. Stift
2-2. Skrue 3-4. Sekskantet hodeskrue
3-1. Tykkelsesmaler 3-5. Sekskantngkkel
TEKNISKE DATA
Modell JS1000 JS1601
Stal opptil 400 N/mm? 1,0 mm (20 ga.) 1,6 mm (16 ga.)
Maks. Skjzerekapasitet Stal opptil 600 N/mmz 0,7 mm (23 ga.) 1,2mm (18 ga.)
Stal opptil 800 N/mm 0,5 mm (26 ga.) 0,8 mm (21 ga.)
Aluminum opptil 200 N/mm? 2,5mm (12 ga.) 2,5mm (12 ga.)
Min. skjeereradius 30 mm 250 mm
Slag per minutt (min'1) 4 500
Total lengde 322 mm | 320 mm
Nettovekt 1,4 kg
Sikkerhetsklasse 8y

« Som fglge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

ENE037-1
Beregnet bruk
Denne maskinen er laget for a skjeere i platestal og

rustfritt platestal.
ENF002-1

Stremforsyning

Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Det er dobbelt
verneisolert i samsvar med europeiske standarder, og

kan derfor ogsa brukes i kontakter uten jordledning.
ENG104-2

Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:
Lydtrykkniva (Lya) : 77 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)
Staynivaet under arbeid kan overskride 80 dB (A).
Bruk herselvern.

ENG218-2
Vibrasjon
Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold til EN60745:

Arbeidsmate: Kutting av metallplater

Genererte vibrasjoner (ap): 9,5 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden og
kan brukes til & sammenlikne et verktgy med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelepig vurdering av
eksponeringen.

/\ADVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.

Veer papasselig med & finne sikkerhetstiltak som
beskytter operatgren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (p& bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktgyet
slds av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til

oppstarten).
ENH101-14
Gjelder bare land i Europa
EF-samsvarserklaering
Som ansvarlig produsent erklerer Makita

Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Platesaks, Rett platesaks
Modellnr./type: JS1000, JS1601
er serieprodusert og
samsvarer med felgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
og er produsert i samsvar med fglgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos var
autoriserte representant i Europa, som er:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England
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Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke felger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfart nedenfor, kan det fare til
elektriske stat, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og instruksjoner

for senere bruk.
GEB027-2

SIKKERHETSADVARSLER FOR
PLATESAKS

1. Hold maskinen godt fast.

2. Fest arbeidsstykket godt.

3. Hold hendene unna bevegelige deler.

4 Kanter og biter av arbeidsstykket er skarpe.
Bruk hansker. Det anbefales ogsa a bruke sko
med tykke saler for a forebygge skader.

5. Ikke sett verktoyet pa biter av arbeidsemnet.
Ellers kan det fore til skader og problemer
med verktoyet.

6. lkke ga fra verktoyet mens det er i gang.
Verktoyet ma bare brukes mens operateren
holder det i hendene.

7.  Forviss deg alltid om at du har godt fotfeste.
Forviss deg om at ingen star under deg nar du
jobber hoyt over bakken.

8. |kke bergr bladet eller arbeidsstykket
umiddelbart etter saging. Disse vil da vare
ekstremt varme, og du kan fa brannskader.

9. Pass pa sa du ikke skjeerer i elektriske
ledninger. Det kan fere til alvorlige ulykker
som folge av elektrisk sjokk.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

/A\ADVARSEL:

Selv om du har brukt produktet mye og feler deg
fortrolig med det, er det likevel svaert viktig at du
folger noye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i

10

denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Bryterfunksjon

/\FORSIKTIG:

. Far du forbinder verkteyet med stikkontakten, ma

alltid kontrollere at skyvehendelen aktiverer som
den skal og returnerer til AV-stilling (OFF) nar
baksiden av skyvehendelen trykkes ned.
Bryteren kan sperres i "ON"-stilling for a gjgre det
lettere for operateren ved langvarig bruk. Veer
forsiktig nar du sperrer verktgyet i "ON"-stilling, og
hold det godt fast.

Fig.1

Start maskinen ved & skyve skyvebryteren mot stillingen
" (PA)". For kontinuerlig drift ma du trykke pa fremre del
av skyvebryteren for & lase denne.

Stopp maskinen ved & trykke pa bakre del av
skyvebryteren, og skyv den deretter mot "O
(AV)"-stillingen.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utferer noe
arbeid pa maskinen.

Kun for JS1601

Justere bladklaringen

Juster klaringen mellom sidebladet og senterbladet i
henhold til tykkelsen pa arbeidsemnet.

Fig.2

Bruk forst en sekskantnakkel for & Iasne skruen.

Fig.3

Deretter bruker du sekskantngkkelen til & justere
klaringen, ved a feste eller lgsne bolten. Det kan vaere
ulik klaring pa begge sidene av midtbladet.

Kontorller den smalere klaringen med tykkelsesmaleren
og juster den.

Nar du bruker tykkelsesmaleren
bladklaringen, ma du se i tabellen.

til & justere

Tykkelse pa arbeidsemne (mm) Merke pa tykkelsesmaler
Mindre enn 0,8 0,5
08-13 1,0
Merenn 1,3 1,5

Stram skruen etter at klaringen er justert.



Oppbevaring av sekskantnokkel

Fig.4

Oppbevar sekskantngkkelen som vist pa figuren nar den
ikke er i bruk.

BRUK

Smering

Fig.5

For bruk ma du smere kontaktpunktet pa senterbladet
samt stiften. For godt skjeereresultat, ma du ogsa bruke
skjaereveeske av og til under drift.

BRUK

Fig.6

Ha alltid én hand pa selve verktgykabinettet for & holde
verktgyet godt pa plass. |kke ta pa metalldelen.

Drei verktayet og still inn frontendene pa sidebladene pa
arbeidsemnet. Beveg verktgyet fremover mens du holder
sidebladene i flukt med overflaten pa arbeidsemnet.

Fig.7

MERK:
Nar du skjaerer en liten del av arbeidsemnet, kan du
ha problemer med 4 fullfare kuttet. | slike tilfeller ma
du prgve a skjeere en gang til, ved a dra
arbeidsemnet litt tilbake.

VEDLIKEHOLD

/\FORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.

Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fere til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

For a opprettholde produktets SIKKERHET og

PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og

justeringer utfgres av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

TILBEHGR

/\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbeharet eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbeher eller verktey kan forarsake helseskader.
Tilbehgr og verktgy ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.
Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
- Senterblad
Sideblad R
Sideblad L
Sekskantngkkel
Tykkelsesmaler

1"



SUOMI (alkuperaiset ohjeet)

Yleisen ndkyman selitys

1-1. Kytkinvipu 3-2. Keskitera

4-1. Kuusioavain

2-1. Kuusioavain 3-3. Sivutera 5-1. Tappi
2-2. Ruuvi 3-4. Istukkakarjen kuusiopultti
3-1. Vahvuustulkki 3-5. Kuusioavain
TEKNISET TIEDOT
Malli JS1000 JS1601
Teras 400 N/mm asti® 1,0 mm (20 ga.) 1,6 mm (16 ga.)
. L Teras 600 N/mm asti? 0,7 mm (23 ga.) 1,2mm (18 ga.)
Maks. Leikkausk teetit — =
Teras 800 N/mm asti 0,5 mm (26 ga.) 0,8 mm (21 ga.)
Alumiini 200 N/mm asti? 2,5mm (12 ga.) 2,5mm (12 ga.)
Min. leikkaussade 30 mm 250 mm
Iskua minuutissa (min'1) 4 500
Kokonaispituus 322 mm | 320 mm
Nettopaino 1,4 kg
Turvallisuusluokka 8y

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatamme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelmén 01/2003 mukaan

ENE037-1
Kayttotarkoitus
Tyokalu on tarkoitettu teraslevyjen ja ruostumattomien

teraslevyjen leikkaukseen.
ENF002-1

Virtaldhde

Koneen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttda ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Kone on kaksinkertaisesti suojaeristetty eurooppalaisten
standardien mukaisesti, ja se voidaan siten kytked myos

maadoittamattomaan pistorasiaan.
ENG104-2

Melutaso
Tyypillinen A-painotettu
EN60745-standardin mukaan:
Aénenpainetaso (L) : 77 dB(A)
Virhemarginaali (K): 3 dB(A)
Tyoskentelyn aikana melutaso voi ylittaa 80 dB (A).
Kéayta kuulosuojaimia.

melutaso maaraytyy

ENG218-2
Varahtely
Tarinén kokonaisarvo (kolmisakselisen vektorin summa)
maaraytyy EN60745-standardin mukaisesti:
Tyétila : metallilevyn leikkaus
Varahtelynpaastd (ay) : 9,5 m/s
Epavakaus (K) : 1,5 m/s®
ENG901-1
limoitettu tarinapaastoarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.
limoitettua tarindpaastdarvoa voidaan kayttad
my®os altistumisen alustavaan arviointiin.

/AvaRroITUS:

Sahkotyokalun kaytdon aikana mitattu todellinen
tarinapaastdarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarindpaastdarvosta tydkalun kayttétavan mukaan.
Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi  tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kaytt6jakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tydkalu on
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

ENH101-14
Vain Euroopan maille

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Metallileikkuri, Suora metallileikkuri
Mallinro/Tyyppi: JS1000, JS1601
ovat sarjavalmisteisia ja
tayttdvat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN60745
Teknisen dokumentaation ylldpidosta vastaa valtuutettu
Euroopan-edustajamme, jonka yhteystiedot ovat:

Makita International Europe Ltd,



Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England
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Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa

koskevat varoitukset

/\ VAROITUS Lue kaikki turvallisuutta koskevat
varoitukset ja ohjeet. Varoitusten ja ohjeiden
noudattamatta jattdminen voi johtaa sahkoiskuun,
tulipaloon ja/tai vakavaan vammautumiseen.

Sadilyta varoitukset ja ohjeet tulevaa

kayttoa varten.
GEB027-2

VAROITUKSET

1.  Pida tyokalua tiukasti.

2. Kiinnita tyokappale tukevasti.

3. Pida kadet poissa liikkuvien osien luota.

4 Tyokappaleen reunat ja lastut ovat terdvia.
Pidd suojakasineitd. On myods suositeltua
kayttdaa paksupohjaisia jalkineita, jotka voivat
estda vahingoittumisia.

5. Ala aseta tyokalua tydkappaleen lastuihin. Se
voi aiheuttaa tyokalun vahingoittumisen tai
ongelmia.

6. Ala jatd konetta kdymaidn itsekseen. Kayti
laitetta vain silloin, kun pidét sitid kadessa.

7. Varmista aina, etti seisot tukevasti.

Jos tyoskentelet korkealla, varmista, ettei
ketaan ole alapuolella.

8.  Ala kosketa terai tai tyokappaletta valittomasti
kdyton jélkeen, silla ne voivat olla erittdin
kuumia ja saattavat polttaa ihoa.

9. Vélta leikkaamasta sdhkojohtoja. Niiden
leikkaaminen voi aiheuttaa sahkoiskun ja
vakavan onnettomuuden.

SAILYTA NAMA OHJEET.

/AVAROITUS:

ALA anna tyokalun helppokiyttdisyyden tai
toistuvan  kayton tuudittaa sinua vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai tdméan kayttdohjeen

turvamaaraysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin

henkilévahinkoihin.

TOIMINTAKUVAUS

/AHUOMAUTUS:
Varmista aina ennen saatoja tai tarkastuksia, etta
laite on sammutettu ja irrotettu verkosta.

Kytkimen toiminta

/A\HUOMAUTUS:

Tarkasta aina ennen tydkalun liittdmista
virtaldhteeseen, etta kytkinvipu kytkeytyy oikein ja
palautuu OFF-asentoon, kun kytkinvivun takaosaa
painetaan.

Kytkimen voi Ilukita "ON" asentoon, jotta
pitkaaikainen kayttd helpottuisi kayttajalle. Ole
varovainen, kun lukitset tydkalun "ON" asentoon ja
pida tydkalusta luja ote.

Kuva1

Kaynnistd tyokalu siitdmalla kytkinvipu "I (ON)"
-asentoon. Jos haluat kayttaa konetta jatkuvalla kaynnilla,
lukitse kytkinvipu paalle painamalla sen etuosaa.
Tyokalu pysaytetdan painamalla kytkinvivun takaosaa ja
liu'uttamalla se "O (OFF)" asentoon.

KOKOONPANO

/AHUOMAUTUS:
Varmista aina, etta laite on sammutettu ja irrotettu
virtalahteesta, ennen kuin teet sille mitaan.

Vain malli JS1601

Teran vapaan valin saato
Saada sivuteréan ja keksiteran valinen vapaa vali
ty6kappaleen vahvuuden mukaan.

Kuva2
Loéysaa ruuvia ensin kuusioavaimella.

Kuva3

Saada valysta sitten kuusioavaimella pulttia kiristamalla
tai l16ysaamalla. Keskiteran eri puolilla olevat valykset
voivat poiketa hieman toisistaan.

Tarkasta pienempi vapaa vali vahvuustulkin avulla ja
saada se.

Katso taulukkoa, kun kaytat vahvuustulkkia teran vapaan
valin saatoon.

Tyokappaleen paksuus (mm) Merkinté paksuustulkissa
Alle 0,8 0,5
0,8-13 1,0
Yli 1,3 1,5

Vapaan valin saatamisen jalkeen, kirista lujasti ruuvi.
Kuusioavaimen sailytys

Kuva4
Kun kuusioavainta ei
osoittamassa paikassa.

tarvita, sailytd sitd kuvan



KAYTTO

Voitelu

Kuva5
Ennen toimenpidettd, voitele keskiterdan ja tapin
yhteyskohta. Hyvan leikkaustoiminnan yllapitamiseksi,
kaytd myos aika ajoin leikkausvoiteluainetta toiminnan
aikana.

KAYTTO

Kuvaé

Ota tydkalusta aina tukeva ote toinen kési rungossa. Al
koske metalliseen osaan.

Kaynnistda tydkalu ja aseta sivuterien etupaat
tyokappaleeseen. Liikuta nyt tydkalua yksinkertaisesti
eteenpain, samalla pitden sivuteria tydkappaleen pinnan
kanssa samassa tasossa.

Kuva7

HUOMAUTUS:
Kun leikkaat pienen osan tydkappaleesta, saatat
térmata vaikeuksiin leikkauksen lopun paattamisen
kanssa. Yritd tdsséd tapauksessa leikata se
uudestaan, vetdmalla tyokappaletta hieman
taaksepain.

HUOLTO

AHUOMAUTUS
Varmista aina ennen tarkastuksia tai huoltotéita,
ettd laite on sammutettu ja kytketty irti
virtaldhteesta.
Ala koskaan kéytd bensiinid, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.
Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
takaamiseksi korjaukset, muut huoltoty6t ja saadét on
teetettdva Makitan valtuutetussa huoltopisteessa
Makitan varaosia kayttaen.

LISAVARUSTEET

/AHUOMAUTUS:
Seuraavia lisavarusteita tai laitteita suositellaan
kaytettavaksi tassa ohjeessa kuvatun

Makita-tyokalun kanssa. Muiden lisdvarusteiden tai
laitteiden kayttd voi aiheuttaa vammautumisriskin.
Kayta lisdvarustetta tai laitetta vain ilmoitettuun
kayttotarkoitukseen.
Jos tarvitset lisatietoja naista lisdvarusteista, ota yhteys
paikalliseen Makita-huoltopisteeseen.
Keskitera
Sivutera R
Sivutera L
Kuusioavain
Vahvuustulkki



LATVIESU (originalas instrukcijas)

Kopskata skaidrojums

1-1. Sledzis 3-2. Centralais asmens 3-5. SeSstira atslega
2-1. Sedstira atsléga 3-3. Sanu asmens 4-1. Sedstira atsléga
2-2. Skrave 3-4. Ses$8kautnu galvinas padzilinajuma 5-1. Vadtapa
3-1. Biezuma mérs bultskrave
SPECIFIKACIJAS
Modelis JS1000 JS1601
Térauds lidz 400 N/mm? 1,0 mm (20 ga.) 1,6 mm (16 ga.)
. . Térauds lidz 600 N/mm? 0,7 mm (23 ga.) 1,2mm (18 ga.)
Maks. grieSanas jauda — — 7
Térauds Iidz 800 N/mm 0,5 mm (26 ga.) 0,8 mm (21 ga.)
Aluminijs lidz 200 N/mm? 2,5mm (12 ga.) 2,5mm (12 ga.)
Min. grieSanas radiuss 30 mm 250 mm
Gajieni minaté (min'1) 4 500
Kopéjais garums 322 mm | 320 mm
Neto svars 1,4 kg
Dro$ibas klase 8y

« Masu nepartrauktas pétfjumu un attistibas programmas rezultata Seit noraditie tehniskie dati var maintties bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.
« Svars atbilstos$i EPTA-Procedure 01/2003

ENE037-1
Paredzéta lietoSana
Sis darbariks ir paredzéts lokSnu térauda un nerlséjosa

lok$nu térauda griesanai.
ENF002-1

Barosana

So instrumentu japieslédz tikai datu plaksniteé uzradita
sprieguma baroSanas avotam; to iesp&jams darbinat
tikai ar vienfazes mainstravas baro$anu. Tiem ir divkarsa
izolacija saskana ar Eiropas standartu, tapéc tos var

izmantot bez zemé&juma.
ENG104-2

Troksnis
Tipiskais A-svertais trokSna ITmenis ir noteikts saskana ar
EN60745:
Skanas spiediena limeni (Lpa) : 77 dB(A)
Mainigums (K) : 3 dB(A)
Skanas Iimenis stradajot var parsniegt 80 dB (A).

Lietojiet ausu aizsargus.
ENG218-2

Vibracija
Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745:
Darba rezims: metala loksnes grieSana
Vibracijas emisija (an) : 9,5 m/s?
Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1

- Pazinota vibracijas emisijas vertiba noteikta
atbilstoSi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

. Pazinoto vibracijas emisijas vértibu arf var izmantot
iedarbibas sakotnéja novertéjuma.

/\BRIDINAJUMS:

Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas
emisija var atSkirties no pazinotas emisijas vértibas
atkariba no darbarika izmanto$anas veida.

Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos darba
apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas cikla
posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuksgaita, ka ari palaides
laiku).

ENH101-14
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Meés, uznémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojosais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Metala Skéres, Taisnas metala Skéres
Modela nr../ Veids: JS1000, JS1601
ir sérijas razojums un
atbilst sekojo$am Eiropas Direktivam:

2006/42/EC
Un tas razots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:

EN60745
Tehnisko dokumentaciju uztur masu pilnvarots parstavis
Eiropa -

,Makita International Europe Ltd",

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Anglija
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Direktors
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3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPANA

GEA010-1

Visparéjie mehanizéto darbariku

drosibas bridinajumi
BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridindjumus un visus noradijumus. Bridindjumu un

noradijumu  neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas ftrieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridinajumus un

noradijums, lai varétu tajos ieskatities

turpmak.
GEB027-2

DROSIBAS BRIDINAJUMI SKERU
LIETOSANAI

1. Turiet darbariku stingri.

2. CieSi nostipriniet apstradajamo materialu.

3. Netuviniet rokas kustigajam dajam.

4 Apstradajama materiala malas un Skembas ir
asas. Valkajiet cimdus. Lai izvairitos no
ievainojuma, ieteicams uzvilkt ari apavus ar
biezu zoli.

5. Nenovietojiet darbariku uz apstradajama
materiala Skembam. Savadak var izraisit
darbarika bojajumus un darbibas
traucéjumus.

6. Neatstajiet ieslégtu darbariku. Darbiniet

darbariku vienigi tad, ja turat to rokas.

7. Nodrosiniet, lai jums vienmér bitu
atbalsts kajam.

Ja lietojat darbariku augstuma, parliecinieties,
ka apak$a neviena nav.

8. Nepieskarieties asmenim vai apstradajamam
materialam talit peéc darba veikSanas; tie var
bat |oti karsti un var apdedzinat adu.

9. Negrieziet elektribas vadus. Ta var izraisit
smagu elektriskas stravas triecienu.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

/ABRIDINAJUMS:
NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartejas

labs

izmantoSanas), rapigi ievérojiet urbSanas drosibas
noteikumus S$im izstradajumam. NEPAREIZAS
LIETOSANAS vai §is rokasgramatas drosibas
noteikumu neievéro$anas gadijuma var gat smagas
traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

/AuzmANiBU:
Pirms regul&jat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas.

Slédza darbiba

/A\uzMANIBU:

- Pirms darbarika pievienoSanas baroSanas avotam
vienmér parbaudiet, vai slédza svira darbojas
pareizi un atgriezas ,OFF” (izslégts) stavoklt péc
slédza sviras aizmuguréjas dalas atlaiSanas.
Slédzi var ieslegt "ON" (ieslégts) stavoklr, lai
atvieglotu operatora darbu ilgstoSa darba laika.
Esiet uzmanigi, ieslédzot darbariku "ON" (ieslégts)
stavokl, un turpiniet ciesSi turét darbariku.

Att.1

Lai iesléegtu darbariku, bidiet slédza sviru pozicija "I
(ON)" (IESLEGTS). Lai stradatu nepartraukti, nospiediet
slédza sviras priek$&jo dalu, lai to blokétu.

Lai apturétu darbarika darbibu, nospiediet slédza sviras
aizmuguréjo daju, péc tam bidiet to pozicija "O (OFF)"
(IZSLEGTS).

MONTAZA

/AuzMANIBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Tikai modelim JS1601

Asmenu attaluma noreguléSana
Noregulgjiet attdlumu starp sanu asmeni un centralo
asmeni atbilstoSi apstradajama materiala biezumam.

Att.2

Sakuma ar se$Skautnu uzgrieznu atslégu atskravéjiet
skravi.

Att.3

Ar se$Skautnu uzgrieznu atslégu pieskravéjot vai
atskrQvéjot bultskravi, noreguléjiet attalumu. Attalumi
centrala asmens abas pusés var nedaudz atskirties.

Ar biezuma méru parbaudiet mazako attalumu un
noreguléjiet to.

Ja attalumu starp asmeniem regulgjiet ar biezuma méru,
skatiet tabulu.



Apstradajama materiala biezums (mm) Atzimes uz biezuma méra
Mazak ka 0,8 0,5
0,8-13 1,0
Vairak ka 1,3 1,5

Péc attdluma noreguléSanas ciesi pieskravéjiet skravi.
Sesskautnu uzgrieznu atslégas uzglabasana
Att.4

Ja se$skautnu uzgrieznu atslégu nelietojat, uzglabajiet to
ta, ka noradits attéla.

EKSPLUATACIJA

Ellosana

Att.5

Pirms ekspluatacijas ieellojiet centrala asmens un tapas
saskares punktu. Lai iegdtu labu darba rezultatu,

stradajot ar darbariku, laiku pa laikam ieziediet to arT ar
grieSanas smérvielu.

EKSPLUATACIJA

Att.6
Darbariku vienmér turiet cieSi ar vienu roku uz korpusa.
Nepieskarieties metala dalai.
leslédziet darbariku un novietojiet sanu asmenu
priek§galus uz apstradajama materiala. Tagad vienkarsi
virziet darbariku uz priekSu, saglabajot sanu asmenus
viena IimenT ar apstradajama materiala virsmu.
Att.7
PIEZIME:
NogrieZzot mazu apstradajama materiala dalu, var
rasties gratibas nogriezt pasu galu. Saja gadijuma
méginiet to griezt vélreiz, darbariku nedaudz
pavelkot atpakal.

APKOPE

AuzmANIBU:
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no baroSanas.
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

atSkaiditaju, spirtu vai lldzigus Skidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.
Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PIEDERUMI

AuzMANIBU:
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmanto$ana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam meérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.
- Centralais asmens

Labas puses sanu asmens

Kreisas puses sanu asmens

Ses$Skautnu uzgrieznu atsléga

Biezuma mérs



LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

Bendrasis apraSymas

1-1. Jungiklio svirtis

2-1. Sesiabriaunis verZliaraktis
2-2. Sraigtas

3-1. Storio matuoklis

3-3. Soninis peilis

varztas

3-2. Centrinis peilis

3-4. Sesiakampeés lizdinés galvutés

3-5. Sesiabriaunis verZliaraktis
4-1. Sesiabriaunis verZliaraktis
5-1. Kaistis

SPECIFIKACIJOS

Modelis

JS1000 JS1601

Plienas iki 400 N/mm?

1,0 mm (20 kalibras) 1,6 mm (16 kalibras

Plienas iki 600 N/mm?

0,7 mm (23 kalibras)

Didz. Pjovimo matmetys >
Plienas iki 800 N/mm

0,5 mm (26 kalibras) 0,8 mm (21 kalibras

Aliuminis iki 200 N/mm?

)
1,2 mm (18 kalibras)
)
)

2,5 mm (12 kalibras) 2,5 mm (12 kalibras

Minimalus pjovimo spindulys 30 mm 250 mm
Pjovimo judesiai per minute (min'1) 4 500
Bendras ilgis 322 mm | 320 mm
Neto svoris 1,4 kg
Saugos klasé =]

« Dél masy nuolat tgsiamos tyrimy ir plétros programos ¢ia pateiktos specifikacijos gali bati kei¢iamos be jspéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatytaq metodika ,EPTA -Procedure 01/2003"

Paskirtis
Sis jrankis skirtas lakstiniam plienui ir nertdijangiam
lakstiniam plienui pjauti.

ENF002-1
Elektros energijos tiekimas
|renginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros
energija, kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys
veikia tik su vienfaze kintamaja srove. Visi jrenginiai turi
dvigubg izoliacija, kaip reikalauja Europos standartas,

todél juos galima jungti | elektros lizdg nejZzemintus.
ENG104-2

TriukSmas
Tipiskas A svertinis triukSmo lygis nustatytas pagal
EN60745:
Garso slégio lygis (Lpa) : 77 dB (A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)
Triuk$mo lygis dirbant gali virSyti 80 dB(A).
Dévékite ausy apsauga.
ENG218-2
Vibracija
Vibracijos bendroji verté (trijy aSiy vektoriy suma)
nustatyta pagal EN60745 standarta;:
Darbinis rezimas : metalo lak$to pjovimas
Vibracijos skleidimas (an) : 9,5 m/s?
Paklaida (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodg ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bati naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

ENEOSTT A\ISPEJIMAS:

FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas $is
jrankis.

Siekiant apsaugoti operatoriy, batinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis, pavyzdziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis yra
iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ENH101-14
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation" bendrové, buadami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis

»Makita" mechanizmas(-ai):
Mechanizmo paskirtis:
Metalo karpymo Zirklés, Tiesios metalo karpymo Zirklés
Modelio Nr./ tipas: JS1000, JS1601
priklauso serijinei gamybai ir
atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
ir yra pagamintas pagal
normatyvinius dokumentus:
EN60745
Technine dokumentacijg saugo masy jgaliotasis atstovas
Europoje, kuris yra:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England (Anglija)

Siuos standartus arba
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Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN (JAPONIJA)

GEA010-1
Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais
|SPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smagj,
gaisrg ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

GEB027-2

SAUGOS |SPEJIMAI DEL
SKARDOS ZIRKLIY NAUDOJIMO

1. Tvirtai laikykite jrankij.

2. Gerai jtvirtinkite ruosinj.

3.  Ziarékite, kad rankos biity kuo toliau nuo
judamuyjy daliy.

4. RuoSinio briaunos ir nuolauzos yra astrios.
Maveékite pirstines. Taip pat patariama avéti
batus su storais padais, kurie padeda iSvengti
suzeidimy.

5. Nedékite jrankio ant ruoSinio nuolauzy.
Antraip galima Zala jrankiui ir jo triktys.

6. Nepalikite veikiancio jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

7.  Visuomet stovékite tvirtai.

Isitikinkite, kad po jumis nieko néra, jei dirbate
aukstai.

8. Nelieskite geleztés arba ruoSinio iSkart po
naudojimo; jie gali bati itin karsti ir nudeginti
oda.

9. Nepjaukite elektros laidy. Elektros smiigis gali

biati nelaimingo atsitikimo priezastimi.

SAUGOKITE SIAS

INSTRUKCIJAS.

/\ISPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas
(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty

griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba

saugos taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

/\DEMESIO:
Prie§ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikima visada patikrinkite, ar jrenginys iSjungtas, o
laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Jungiklio veikimas

/A\DEMESIO:
Prie$ jjungdami jrankj | elektros tinklg, visuomet
patikrinkite, ar stumdomas jungiklis tinkamai

isijungia ir grizta | iSjungimo padétj ,OFF" kai
nuspaudziamas svirtinio jungiklio galas.

Kai jrankis naudojamas ilgg laiko tarpa,
operatoriaus patogumui jungiklj galima uzfiksuoti
LON" (ljungta) padétyje. Bikite atsargds,

uzfiksuodami jrankj ,ON" padétyje ir tvirtai laikykite
jrankio rankena.

Pav.1

Norédami paleisti jrankj pastumkite jungiklio svirtele |
padétj | (ON)". Jei norite dirbti be pertrauky, paspauskite
jungiklio svirtelés priekj, kad uzfiksuotuméte ja.

lrankiui sustabdyti paspauskite jungiklio svirtelés gala,
tada pastumkite jg | padétj ,O (OFF)".

SURINKIMAS

/A\DEMESIO:
Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros
lizdo.

Tik modeliui JS1601

Tarpo tarp peiliy reguliavimas

Pareguliuokite tarpelj tarp Soninio peilio ir centrinio peilio,
atitinkamai pagal ruosinio srotj.

Pav.2

Pirmiausia SeSiabriauniu verzliarak&iu atsukite varzta.
Pav.3

Tada SeSiakampiu verZliarakéiu pareguliuokite tarpelj,
uzverzdami arba atlaisvindami varzta. Tarpeliai abejose
centrinio peilio pusése gali Siek tiek skirtis.

Storio matuokliu patikrinkite mazesnj tarpelj ir
pareguliuokite jj.
Naudodami storio matuoklj tarpeliui tarp peiliy

pareguliuoti, Zr. | lentele.

RuoSinio storis (mm) Zyméjimas ant storio matuoklio
Maziaus ne 0,8 0,5
0,8-13 1,0
Daugiau nei 1,3 1,5

Nustate tarpa, tvirtai priverzkite varzta.



Sesiabriaunio verzliarakéio saugojimas

Pav.4

Nenaudojama SeSiabriaunj verzliaraktj laikykite taip, kaip
parodyta piesinyje.

NAUDOJIMAS

Tepimas

Pav.5

Prie§ pradédami darba, patepkite centrinio peilio
kontaktinj taska ir kaistj. Norédami palaikyti gera pjovimo
naSuma, darbo metu taip pat retkar€iais naudokite
karpymo jrankiui skirtg alyva.

NAUDOJIMAS

Pav.6
Viena ranka visuomet tvirtai laikykite jrankj uz korpuso.
Nelieskite metalinés dalies.
liunkite jrankj ir nuleiskite priekinius Soniniy peiliy galus
ant kirpinio. Dabar paprasciausiai slinkite jrankj | prieki,
zidrédami, kad S$oniniai peiliai bdty sulig kirpinio
paviriumi.
Pav.7
PASTABA:
Kerpant maza kirpinio dalj, gali bati sudétinga
pabaigti pjavio galg. Tokiu atveju, pabandykite kirpti
dar karta, truputj atitraukdami kirpinj atgal.

TECHNINE PRIEZIOURA

/A\DEMESIO:
PrieS apziGrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kistukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimuy, deformacijy arba jtrakimy.
Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidréti ar vykdyti bet kokia kita priezidrg ar derinimag
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezidros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.

PRIEDAI

/A\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bati suzaloti
Zzmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus,
kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés prieziGros
centra.
Centrinis peilis
Soninis peilis R
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Soninis peilis L
Sesiakampis verzliaraktis
Storio matuoklis



EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

1-1. Liliti paastik 3-2. Keskmine tera

4-1. Kuuskantvoti

2-1. Kuuskantvoti 3-3. Kiilgtera 5-1. Tihvt
2-2. Kruvi 3-4. Kuuskant-pesapeapolt
3-1. Paksusmoodik 3-5. Kuuskantvoti
TEHNILISED ANDMED
Mudel JS1000 JS1601
Teras kuni 400 N/mm? 1,0 mm (20 ga.) 1,6 mm (16 ga.)
. Teras kuni 600 N/mm? 0,7 mm (23 ga.) 1,2mm (18 ga.)
Max I6ikeulatus - 5
Teras kuni 800 N/mm 0,5 mm (26 ga.) 0,8 mm (21 ga.)
Alumiinium kuni 200 N/mm? 2,5mm (12 ga.) 2,5mm (12 ga.)
Min I6ikeraadius 30 mm 250 mm
Kaiku minutis (min’*) 4 500
Kogupikkus 322 mm | 320 mm
Netomass 1,4 kg
Kaitseklass 8y

« Meie uurimis- ja arendusprogrammi jatkumise tottu vdivad siin esitatud tehnilised andmed ette teatamata muutuda.

« Tehnilised andmed vdivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

ENE037-1
Ettendhtud kasutamine
Tooriist on ette nahtud teraspleki ja roostevabast

terasest lehtede |6ikamiseks.
ENF002-1

Toide

Todriista vib Uhendada ainult selle andmesildil ndidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult ihefaasilisel vahelduvvoolutoitel. Tooriist
on vastavalt Euroopa standardile kahekordse
isolatsiooniga ning seega vdib seda kasutada ka ilma

maandusjuhtmeta pistikupessa ihendatult.
ENG104-2

Miira

Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN60745:
Muratase (Lpa) : 77 dB(A)
Maaramatus (K) : 3 dB(A)

Miratase t66tamisel voib Uletada 80 dB (A).

Kasutage korvakaitsmeid.
ENG218-2

Vibratsioon
Vibratsiooni koguvaartus (kolmeteljelise vektori summa)
on maaratud vastavalt EN60745:

Too6reziim: lehtmetalli I6ikamine

Vibratsioonitase (a) : 9,5 m/s?

Maaramatus (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
moddetud kooskdlas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust vaib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.
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AHoIATUS:
Vibratsioonitase voib elektritddriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
sBltuvalt todriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  pdhinevad
hinnangulisel muratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse todperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse
valja ja mil seade to6tab tiihikaigul, lisaks tooajale).

ENH101-14
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon
Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):
masina tahistus:
Metallist kdarimasin, Sirge metallist kdarimasin
mudel nr./tidp: JS1000, JS1601
on seeriatoodang ja
vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noéukogu direktiividele:

2006/42/EC
ning on toodetud vastavalt alljargnevatele standarditele
voi standardiseeritud dokumentidele:

EN60745
Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse meie volitatud
esindaja kdes Euroopas, kelleks on:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Inglismaa
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direktor
Makita korporatsioon
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAAPAN

GEA010-1

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused
/\ HOIATUS Lugege labi kéik ohutushoiatused ja

juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine voib
pbhjustada elektriSokki, tulekahju ja/véi tdsiseid
vigastusi.

Hoidke alles koik hoiatused ja juhised
edaspidisteks viideteks.

GEB027-2

KAARIMASINA

OHUTUSNOUDED

1. Hoidke tooriista kindlalt kdes.

2. Kinnitage to6deldav detail kindlalt.

3. Hoidke kied liikuvatest osadest eemal.

4 Toodeldava detaili servad ja laastud on
teravad. Kandke kindaid. Samuti soovitatakse
kanda paksutallalisi jalatseid, et valtida
vigastust.

5. Arge asetage tooriista toodeldava detaili
laastudele. Vastasel korral voib see
pohjustada tooriista vigastuse ja talitlushaire.

6. Arge jitke todriista kdima. Kiivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

7. Veenduge alati, et omaksite kindlat
toetuspinda.

Kui tootate korguses, siis jalgige, et teist
allpool ei viibiks inimesi.

8. Arge puutuge otsakut voi toodeldavat detaili
vahetult peale puurimist; need voivad olla
vdga kuumad ja pohjustada poletushaavu.

9. Viltige elektrijuhtmetesse sisseldikamist. See
voib pohjustada tosise onnetuse elektriloogi
naol.

HOIDKE JUHEND ALLES.

AHOIATUS:

ARGE laske mugavusel VOi toote

kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS voi
kdesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine
voib pohjustada tosiseid vigastusi.
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FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/A\HOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tddriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja
vooluvérgust lahti Ghendatud.

Luliti funktsioneerimine

/AHoIATUS:

Enne tddriista vooluvérku Ghendamist kontrollige
alati, kas lilitushoob funktsioneerib nduetekohaselt
ja liigub lulitushoova tagumise osa lahtilaskmisel
tagasi valjalulitatud asendisse.

Pikemaajalisel kasutamisel saab IUliti operaatori
mugavuse huvides lukustada sisselilitatud
asendisse. Todriista lukustamisel sisselilitatud
asendisse olge ettevaatlik ja hoidke todriista
kindlas haardes.

Joon.1

Tooriista kaivitamiseks liigutage llliti hooba ,I (ON)"
(sees) asendi suunas. Pidevaks td6tamiseks vajutage
liliti hoova eesosa selle lukustamiseks.

Tooriista seiskamiseks vajutage liliti hoova tagaosa ja
seejarel liigutage seda ,,0 (OFF)" (valjas) asendi suunas.

KOKKUPANEK

/NHOIATUS:
Kandke alati enne todriistal mingite td6de
teostamist hoolt selle eest, et see oleks vélja
ltlitatud ja vooluvdrgust lahti Ghendatud.

Ainult mudel JS1601

Terade vahekauguse reguleerimine
Reguleerige vahekaugust kiilgmise tera ja keskmise tera
vahel vastavalt tdddeldava detaili paksusele.

Joon.2
Alustuseks Iddvendage kuuskantvotme abil kruvi.

Joon.3

Seejérel reguleerige kuuskantvétme abil vahekaugust,
pingutades vdi l6dvendades polti. Keskmise tera
mdlemal kiljel véivad vahekaugused veidi erineda.
Kontrollige paksusmdddikuga vaiksemat vahekaugust ja
reguleerige seda.

Paksusmdddiku  kasutamisel terade
reguleerimiseks juhinduge tabelist.

vahekauguse

Toodeldava detaili paksus (mm) Margistus paksusmoddikul
Alla 0,8 0,5
08-13 1.0
Ule 1,3 1.5
Parast vahekauguse reguleerimist keerake kruvi

korralikult kinni.



Kuuskantvotme hoiustamine

Joon.4
Kui te kuuskantvétit ei kasuta, siis hoiustage seda nii,
nagu joonisel on naidatud.

TOORIISTA KASUTAMINE

Olitamine

Joon.5

Enne t66d maarige keskmise tera ja tihvti

kokkupuutepunkti. Hea Idiketulemuse saamiseks
kasutage ka t66 kaigus aeg-ajalt maardeainet.

TOORIISTA KASUTAMINE

Joon.6

Hoidke tdoriista alati kindlalt kées, Uks kasi korpusel.
Arge puudutage metallosa.

Lilitage tooriist sisse ja asetage kilgmiste terade
esikiiljed toodeldavale detailile. Niud likake todriista
lihtsalt ettepoole, hoides kulgmised terad téddeldava
detailiga kohakuti.

Joon.7

MARKUS:
Toodeldava detaili véikese osa Idikamisel vdib
esineda raskusi 16ike l6petamisega. Sellisel juhul
proovige uuesti ldigata, tdmmates téddeldavat
detaili veidi tagasi.

HOOLDUS

AHolATUS:
Kandke alati enne kontroll- vdi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et tooriist oleks valja
lUlitatud ja vooluvérgust lahti thendatud.
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks voib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.
Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt66d, muud hooldus- ja reguleerimistodd
lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes. Alati
tuleb kasutada Makita varuosi.

TARVIKUD

/NHOIATUS:
Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasutada
koos Makita toodriistaga, mille kasutamist selles
kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude tarvikute ja
lisaseadiste kasutamisega kaasneb vigastada
saamise oht. Kasutage tarvikuid ja lisaseadiseid
ainult otstarvetel, milleks need on ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Keskmine tera
Kulgtera (parempoolne)
Kdlgtera (vasakpoolne)
Kuuskantvoti
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Paksusmdodik



PYCCKWUW A3bIK (UcxogHas MHCTpyKLms)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. Pblyar nepekntovarens
2-1. WecTurpaHHbIi Koy

3-2. LleHTpanbHoe nonotHo
3-3. bokoBoe nomnoTHoO

3-5. LLlecTurpaHHbIit Koy
4-1. LLlecTurpaHHbIN KMoy

2-2. BuHT 3-4. bonT ¢ ronoskoi nog 5-1. Wndpr
3-1. TonwwmHomep LUECTUTPaHHUIA
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mogenb JS1000 JS1601
Cranb makcumym go 400 Hivm? 1,0 mm (20 ga.) 1,6 mm (16 ga.)
Cranb makcumym go 600 Hivm? 0,7 Mmm (23 ga.) 1,2mm (18 ga.)
Makc. PexyLume BO3MOXHOCTH 5
Cranb makcumym ao 800 H/mm 0,5 mMm (26 ga.) 0,8 Mmm (21 ga.)
ANIOMUHMIN MaKcuMym 0 200 H/imm? 2,5mm (12 ga.) 2,5mm (12 ga.)
MwuH. paguyc pesku 30 mm 250 mm
Xo[oB B MUHYTY (MVIHJ‘) 4 500
O6was gnuHa 322 Mm | 320 mm
Bec HeTTO 1,4 kr
Knacc 6esonacHocTu i

B pamMKax Halueln NOCTOSIHHO ,D,el;lCTBy}OLLleI;I nporpaMmmbl VICCJ'IE,E\OBaHl/IVI n pa3p660TOK npuBeaeHHble TEXHUYECKUEe XapakTepucTnukmn

moryT 6bITb 3MeHeHb! 6e3 npensapuUTenbHOro yseJoOMNeHus.

 TexHUYecKVe XapaKTepUCTUKI MOTYT PasnnyaThCsl B 3aBUCUMOCTM OT CTPaHbI.

« Macca B cootBeTCTBUM C npoueayport EPTA 01/2003

ENE037-1
Ucnonb3oBaHue No Ha3Ha4YeHUIO
[aHHbIA MHCTPYMEHT npegHa3HayeH pesku NUMCTOBOW

cTanu u NMCTOBOW HepXaBetoLLen CTanm.
ENF002-1

UCTOYHMK NuTaHuA

[aHHbIi  MHCTPYMEHT  [JOMKeH  NOoAKMo4aTbCs K
VNCTOYHVKY MUTAHWSA C HaNpPshKeHWEeM, COOTBETCTBYIOLLIMM
HanpsKeHWo, yKkasaHHOMY Ha  WAEHTUUKALMOHHOWN
NnacTuHKe, 1 MoXeT paboTaTb TOMbKO OT 0AHOGA3HOro
MUCTOYHMKaA NepeMeHHoro Toka. B cootBetcTBUM C
€BPOMNEeViCKUM CTaHAAPTOM [AaHHbIA MHCTPYMEHT MMeeT
[OBOMHYIO M30MALMIO U NMOSTOMY MOXET MOAKMYaThCS K

poseTkam 6e3 NpoBoaa 3a3eMeHus.
ENG104-2

Lym
TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:
YpoBeHb 3ByKoBoro aasnexus (Loa) : 77 ab (A)
MorpewwHocTb (K): 3 AB(A)
YpoBeHb WymMa Mpu  BbINOMHEHWUN
npesbiwatb 80 A6 (A).

Wcnonb3yinTe cpeacTBa 3aliMThbl cnyxa.
ENG218-2

pabot Moxet

Bub6pauus
Ob6Lwmii ypoBeHb BMOpaLumn (BEKTOpPHas cymma no Tpem
KoopauHaTtam), orpeferneHHbln B COOTBETCTBUU C
EN60745:
Pabounit pexxum: peska nMCTOBOro Metanna
PacnpoctpaHeHue Bubpauuu (ap): 9,5 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?
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ENG901-1

- 3asBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus
BubpauMm  M3MEpeHo B COOTBETCTBUM  CO
CTaHOApTHOW METOAMKOW WCMbITaHWA U MOXeT
6bITb MCNOoNb30BaHO ansi CpaBHeHus
MNHCTPYMEHTOB.

- 3asaBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHusi
BMOpaLUMM MOXHO TaKke WcCnonb3oBaTb ANs

npeaBapuUTernbHbIX OLEHOK BO3,E|el7ICTBI/I9|.

/ANPERYNPEXOEHM:
. PacnpoctpaHeHne  BuBpaumm  BO  Bpems
CbaKTVl“leCKOrO NCnoJsib30BaHUA
ane KTpOVIHCprMeHTa MOXeT oTnunyaTbCca oT

3asIBNEHHOr0 3HaYeHUst B 3aBUCUMOCTU criocoba
NPYMEHEHUS MHCTPYMEHTA.

- ObsizatenbHO onpegenute Mepbl 6e3onacHoOCcTU
NS 3alMTbl OnepaTopa, OCHOBAHHbIE Ha OLEeHKe
BO3[ENCTBUS B peanbHbIX YCIoBUSIX
MCnonb3oBaHus (C y4eToM Bcex atanoB paboyero
UMKna, Takux Kak BbIKMIOYEHUE WHCTPYMEHTa,
paboTta 6e3 Harpysku 1 BKIOYEHKE).

ENH101-14
TonbKo ANnsi eBPONeMcKux cTpaH

DOeknapauus o cooTBeTcTBUM EC

Makita Corporation, sBNsisicb OTBETCTBEHHbIM
npovsBoAuTeneM, 3asBnsieT, 4YTO chegywolme
ycTpoicTea Makita:

O603HaveHne yCTpocTBa:
HoxHuubl no metanny , MpsiMble HOXHULBI MO MeTanmny
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Tomoyasu Kato (Tomosy Kato)
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GEA010-1

O6wme pekomeHpaLMm nNo
TexHUKe 0e3onacHocTU Ans

ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A MPEOYNPEXOEHUE O3HakoMbTeCb CO BCEMU
UHCTPYKUMAMM U peKoMeHpauuMsaMu no TexXHUkKe
GesonacHocTU.  HeBbINOMHEHWE  WHCTPYKUMA 1
peKkoMeHJauuMn  MOXET MNPUBECTU K  MOPaXeHWto
3MNeKTPOTOKOM, NOXapy W/unu TsHKenbiM TpaBMam.
CoxpaHuTe 6pOLUOPY C UHCTPYKLUSIMU U
pekoMeHAaUMAMM ANA  AanbHeWLWero

ncnonb3oBaHuA.
GEB027-2

NMPABUNTA TEXHUKH
BE3OMNACHOCTU MNPU
3KCI'IJ1VATALI,VII/I HOXHUL

Kpenko gepxute MHCTPYMEHT.

MpoyHo  3akpennanTe obpabaTbiBaeMyo

peTanb.

3. PyKu JOMXHbI HAXOAUTLCA Ha PacCTOAHUU OT
ABUXYLIUXCA AeTaneun.

2.

4. Kpas petanu u cTpyxka octpble. Monb3yiTech
3aWUTHbIMM  nepyaTkamu. Bo u3bexaHue
TpaBM TaKXe HaCcTOATENIbHO PeKoMeHAyeM
HOCUTb OOYBb Ha TONCTON NogoLBe.

5. He «knagute WHCTPYMEHT Ha  CTPYXKY,

obpa3oBaBLyocs Npyu o6paboTke geTtanm, T. K.

3TO MOXET NPUBECTM K MOBPEXAEHUIO U Nopye
MHCTPYMEHTa.
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6. He octaBnsinTe paboratowmi UHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa. Bkniovante UHCTPYMEHT Tomnbko
Toraa, Koraa oH HaxoAWUTCA B pyKax.

Mpu BbiNonHeHUM paboT BcerAa 3aHUManlTe
yCcTONYMBOE MOSIOKEHME.

Mpun ncnonb3oBaHUN MHCTPYMEHTA Ha BbicoTe
y6eautech B OTCYTCTBUM NOAEN BHU3Y.

Cpa3sy nocrne OKOHYaHMsi paboT  He
npukacaiTecb K NOMOTHY MNM pa3pe3aemMon
petanu. OHU MOryT GbiTb OYeHb ropsYUMM,
YTO NpPUBEAET K OXKOraM KOXH.

He nepepesaiiTe anekTpuuyeckue npoBoAa.
OnacHocTb nopaxeHust 3NEeKTPUYECKUM
ToKkom!

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLUW.

ANPEOYNPEXOEHMU:

HE [OONYCKAWTE, uTo6bi yAo6CTBO MNM  onbIT
3aKcnnyaTtauMM OaHHOro YCTPOWMCTBA (MONyYeHHbIN
OT MHOTOKPaTHOro UCMoNb30BaHUA) AOMUHUPOBaNU
Hag CTpoOrMM cobnioAeHWeM npaBunl  TEXHUKU
6e3onacHOCTU Npu o6palLeHn C ITUM YCTPOUCTBOM.
HEMPABUINbHOE UCMOJIb3BOBAHUE mHcTpymeHTa
Wnu HecobnoaeHne NpaBun TeEXHMKKN 6e3onacHocTy,
yKasaHHbIX B [OaHHOM PYKOBOACTBE, MOXeT
NPUBECTY K TSHXKENOoW TpaBme.

OMUCAHUE
PYHKUMOHUPOBAHUA

ANPEOYNPEXOEHM:
Mepen NpoBefeHWeM PeryrpoBKY UK MPOBEPKY
paboTbl MHCTpYMEHTa Bcerda npoBepsnTe, 4To
WHCTPYMEHT BbIKIOYEH, a WHYP NUTaHUA BbIHYT U3
po3eTKM.

[OencTBue nepeknoyeHus

AI‘IPELWI‘IPE)KAEHVI

Mepen nogknioYeHWEM UWHCTPYMEHTa K CeTu
nuTaHus obssatenbHo  ybeautecb, 4TO  €ro
BbIKMtoYaTernb pabotaer HopMarbHO "
Bo3Bpalyaetcs B nonoxeHve "OFF" (BbIKI.) npu
HaXaTuM Ha ero 3afHIol  4acTb  KypKOBOTO
BbIKITHO4ATENS.

Mepeknioyatens  MOXHO  3abnokupoBatb B
nonoxexun "BKMN" gns yno6ctea onepatopa npu
NPOAOMKUTENBHOM UCMONb30BaHWK. ByasTe
OCTOpPOXHbI MpY  BrIOKMPOBKE WHCTPYMEHTa B
nonoxenun "BKIM" © npogomkante  Kpenko
YOEPXKUBATb UHCTPYMEHT.

Puc.1

[ins 3anycka UHCTpyMeHTa nepefBuHLTE BbiKMiovaTerb B
nonoxernne "I' ("BKI"). TMpu npogomkutenbHOM
UCMOMb30BaHNN  HaXMUTE  Ha  MepefdHiol  YacTb



BbIKIIOYaTENS
NOMOoXeHUN.
[N OCTaHOBKM WMHCTPYMEHTa HaXMWTe Ha 3agHIon
YacTb BbIKMoYaTens, nocne 4ero nepeasuHbTe €ro B
nonoxexue "O" ("BbIKI").

MOHTAX

ana  ero 6J'IOKI/IpOBKI/I B HY>XHOM

ANPERYNPEXOEHU:

- [lepep npoBefeHnem kakux-nnb6o pabotr c
WHCTPYMEHTOM Bcerga npoaepﬂﬁTe, 4yTo
WHCTPYMEHT BbIKIMIOYEH, a WHYP NMUTaHUA BbIHYT U3
po3eTku.

Tonbko ana JS1601

Perynupogka 3a3opa mexay nonoTtHamu
OTperynupyiTe 3a30p Mexay GOKOBbIM M LIEHTParbHbIM

NOMOTHOM B COOTBETCTBUM c TONLMHOM
obpabaTbiBaemMol AeTtanu.
Puc.2

CHavana ocnabbre BUMHT NpW MOMOLLM LIECTUrPaHHOro
Krtova.

Puc.3

3ateM  npu  MOMOWWM  LWECTUIPaHHOrO  Krova
oTperynupyiite 3a3op, ANS Yero 3aTsHUTe unm ocnabbre
6onT. 3a30pbl C ABYX CTOPOH LEHTPAarbHOro HOXa MoryT
HEeMHOro pasnuyaTtbes.

[MpoBepbTE MEHbLUMI 3a30p NPV NOMOLLM TOMNLMHOMEpPaA
1 OTperynupymre ero.

Mpn ucnonb3oBaHUK TOMLMHOMEPA AN PEryrMpoBKN
3a3opa Mexzay NonoTHamu cnpasnanTeck ¢ Tabnuuei.

TonwwmHa aetany (Mm) MeTka Ha TonwmHomepe
Menee 0,8 0,5
0,8-13 1,0
Bonee 1,3 1,5

Mocne perynupoBkK 3a30pa XOPOLLO 3aTAHWUTE BUHT.
XpaHeHue WeCcTUrPaHHOro Krnya
Puc.4

ECnW WeCcTUrpaHHbIi KoY HEe WUCMONb3yeTcsl, XpaHuTe
€ro Kak MokasaHo Ha PUCYHKe.

SKCNNYATAUUA

Cma3ska

Puc.5

Mepen Ha4yanoM paBoTbl CMaXbTe KOHTAKTHYIO TOUKY B
LEeHTpe NomnoTHa v WTblpb. [Ins nogaepxaHus XxopoLuero
KayectBa pe3kM npu pabote BpeMss OT BPEMEHW
HaHoCUTe CMa3ky.

QKCNNYATALUA

Puc.6

Bcerga Kpenko AepXWTe WHCTPYMEHT, MOMOXMB OAHY
PYKy Ha kopnyc. He kacaiTecb MeTannmmyeckux aetanem.
BknounTe MHCTPYMEHT U YCTAHOBUTE NEpeaHue KOHLibl
DOOKOBBIX MOMOTEH Ha 0bpabaTbiBaemyto AeTanb. Tenepb
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NpocTo noaaBaiTe MHCTPYMEHT Brepen, YAepXKVBaHus
GOKOBbIE MOMOTHA Ha OQHOM YPOBHE C MOBEPXHOCTHIO
obpabaTbiBaeMow getanu.

Puc.7

MpumevaHue:

- Npu peske wmanorabaputHbix [fetaneri MoryT
BO3HMKHYTb 3aTpyAHEHUS C 3aBepLUeHeM pe3ku. B
3TOM Crny4ae MOBTOpPWUTE pe3Ky, HEMHOro oTBeast
obpabaTbiBaemyto aeTanb Ha3ag,.

TEXOBCNYXUBAHUE

/ANPERYNPEXAEHK:

- Tepen nposepKon unm nposeaeHneM
TexobcnyxuBaHua — Bcerga  NpoBepsiiTe,  UTO
WHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUTEKEP OTCOEAMHEH OT
pO3ETKM.

. 3anpewaeTtca wucnonb3oBaTb 6GEH3WH, NUIPOVH,
pacTBopuTENb, CMPT U T.N. ATO MOXET NPUBECTY K
M3MeHeHWo UBeTa, AedopmMauunm U MosiBIIEHUO
TPELLMH.

Insa o6ecneyerns BE3BOMACHOCTU n HAOEXXHOCTU

obopynoBaHus, PEMOHT, nioboe apyroe

TexobCnyxuBaHue UNM  PerynmpoBky  HeobXoaumo

NpPoOV3BOAUTL B YMOMHOMOYEHHBLIX CepBUC-LiEHTpax

Makita, ¢ ucnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHLIX 4YacTen

npoussoacTea Makita.

NMPUHAOJIEXHOCTH

/ANPEAYNPEXOEHM:

. 3 NpUHaAnNexHocTn nnn Hacagku
pekomeHayeTcs Mcnonb3oBaTb BMecTe ¢ Bawwum
MHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbiIM B AaHHOM
pyKoBOACTBe. Vcnonb3oBaHue Kakux-nnbo Apyrmx

npVHaAexHocTen unm Hacafok MOXeET
NpeacTaBnsiTb  ONACHOCTb  MOMyYeHWst  TpaBM.
Vcnonb3yiite NpUHaAneXHOCTb WM Hacagky

TOMNbKO MO yKa3aHHOMY HasHa4YeHUIo.
Ecnn Bam HeobGxogoumo copenctBve B NONyYeHUu
[OMNOMHUTENbHOWM MHdpopmaLmm no aTUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSDKUTECH CO CBOWM MECTHbBIM
cepsuc-LeHTpoMm Makita.

- UeHTpanbHoe nonotHo

- NpaBoe 60koBOE MNONOTHO

. JleBoe GokoBOE NONOTHO

. LLlecTurpaHHbIn KoY

. TonwmHomep
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