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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Slide switch 5-2. Hex wrench 7-1. Joint
2-1. Speed adjusting dial 5-3. Pad 9-1. Sponge pad
3-1. Side grip 6-1. Dust outlet 10-1. Felt pad
4-1. Abrasive disc 6-2. Cuff 11-1. Wool pad
5-1. Screw 6-3. Hose
SPECIFICATIONS
Model BO6040
Pad diameter 150 mm
Abrasive disc diameter 150 mm
Orbits per minute (min'1) 1,600 - 5,800
Overall length 316 mm
Net weight 2.8 kg
Safety class ay

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted

surfaces.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without

earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 78 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : sanding metal plate
Vibration emission (an) : 5.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode : polishing
Vibration emission (anp) : 4.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

ENG901-1
The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-15
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Random Orbit Sander
Model No./ Type: BO6040
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745



The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.

GEB021-4
SANDER SAFETY WARNINGS
Always use safety glasses or goggles.

Ordinary eye or sun glasses are NOT safety

glasses.

Hold the tool firmly.

3. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

4.  This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

5.  Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

6. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

7. Use of this tool to sand some products, paints
and wood could expose user to dust
containing hazardous substances. Use
appropriate respiratory protection.

8. Be sure that there are no cracks or breakage
on the pad before use. Cracks or breakage
may cause a personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or

N

failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action

Fig.1

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the slide switch actuates properly and returns
to the "OFF" position when the rear of the slide
switch is depressed.

To start the tool, slide the slide switch toward the "I (ON)"

position. For continuous operation, press the front of the

slide switch to lock it.

To stop the tool, press the rear of the slide switch, then

slide it toward the "O (OFF)" position.

Speed adjusting dial

Fig.2

The rotating speed can be changed by turning the speed
adjusting dial to a given number setting from 1 to 5.
Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 5. And lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table for the relationship between the
number settings on the dial and the approximate rotating
speed.

Number Orbits per min. SR:‘;Z?;Z': mg.rotatlng
1 1,600 180
2 2,100 240
3 3,600 420
4 5,100 590
5 5,800 670
/\CAUTION:

If the tool is operated continuously at low speeds
for a long time, the motor will get overloaded,
resulting in tool malfunction.

The speed adjusting dial can be turned only as far
as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or the
speed adjusting function may no longer work.

Electronic function

The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.

Constant speed control

Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under the loaded condition.

Soft start feature

Soft start because of suppressed starting shock.



Selecting the action mode

Roto-orbit mode

1. Change lever

Use the change lever to change the rotation mode.

Roto-orbit mode is orbital action plus rotation action of

pad for rough sanding and polishing.

Random orbit mode is orbital action of pad for fine sanding.

Random orbit mode

Rotate the change lever counterclockwise for roto-orbit
mode and clockwise for random orbit mode.

/A\CAUTION:

Do not rotate the change lever when the tool is

running. The tool will be damaged.

Typical applications for sanding and polishing

1. Change lever

Sanding
Use/Material Mode selection Speed control Pad
setting
Paintwork:
Sanding Random 1-3 Soft
Repairs Roto-orbit/ 2-3 Hard
(scratches, rust spoots)| Random
Rough paint stripping | Roto-orbit 4-5 Soft
Plastics:
Soft plastics Roto-orbit/ 1-3 Super soft/
(PVC/ABS) Random Soft
Hard plastics Roto-orbit 1-3 Soft/Hard
(FRP)
Woods:
Softwood Random 1-3 Super soft/
Hardwood Roto-orbit/ 3-5 ggg
Random
Veneers Random 1-2 Super Soft
Metals:
Non-ferrous metal Roto-orbit/ 1-3 Soft
(aluminum, copper) Random
Steel Roto-orbit 3-5 Soft/Hard
Steel,rust removal Roto-orbit 4-5 Super Soft
Hard metal Roto-orbit 4-5 Soft
(stainless steel)
Polishing
Use/Material Mode selection Spe_ed control Pad
setting
Applying wax Roto-orbit -4 Sponge pad
Removing wax Roto-orbit 4-5 Felt pad
Polishing Roto-orbit 4-5 Wool pad

The above information is intended only as a guide. In
each case, the most appropriate sanding disc grain
should be determined by preliminary trials.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing side grip (optional accessory)
Fig.3
Remove one of the screws which secure the head cover.

Screw the side grip on the tool securely. The side grip
can be installed on either side of the tool.
Installing or removing abrasive disc
Fig.4
/\CAUTION:

Always use hook-and-loop system abrasive discs.

Never use pressure-sensitive abrasive discs.
To install the abrasive disc, first remove all dirt or foreign
matter from the pad. Then attach the abrasive disc to the
pad, using the hook-and-loop system of the abrasive disc
and the pad. Be careful to align the holes in the abrasive
disc with those in the pad.
To remove the disc from the pad, just pull up from its
edge.
Changing pad
Fig.5
Makita offers an extensive range of optional super soft,
soft and hard pads. Remove the screw counterclockwise
from the center of the base with a hex wrench. After
changing the pad, tighten the screw clockwise securely.
Dust collection (optional accessory)
Fig.6
If a Makita hose is used, you can connect the cuff to the
dust outlet directly.
If other hose with an inner diameter of 24 mm, attach the
joint between the dust outlet and the cuff.

Fig.7

OPERATION

Sanding operation

Fig.8

/\CAUTION:
Never switch on the tool when it is in contact with
the workpiece, it may cause an injury to operator.
Never run the tool without the abrasive disc. You
may seriously damage the pad.
Never force the tool. Excessive pressure may
decrease the sanding efficiency, damage the
abrasive disc or shorten tool life.

Hold the tool firmly. Turn the tool on and wait until it

attains full speed. Then gently place the tool on the



workpiece surface. Keep the pad flush with the
workpiece and apply slight pressure on the tool.

Polishing operation

/\CAUTION:
Use only a Makita genuine sponge pad, felt pad or
wool pad (optional accessories).
Always operate the tool at low speed to prevent
work surfaces from damage/burning.
Never force the tool. Excessive pressure may
decrease the polishing efficiency and cause motor
overload, resulting in tool malfunction.

1.  Applying wax
Fig.9
Use an optional sponge pad. Apply wax to the

sponge pad or work surface. Run the tool at low
speed to smooth out wax.

NOTE:
First, wax a not conspicuous portion of the work
surface to make sure that the tool will not scratch
the surface or result in uneven waxing.

2. Removing wax

Fig.10
Use an optional felt pad. Run the tool at low speed
to remove wax.

3. Polishing

Fig.11
Use an optional wool pad. Run the tool at low
speed and apply the wool pad gently to the work
surface.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

ACCESSORIES

/A\CAUTION:
These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or

attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.

Hook-and-loop type abrasive discs (with

pre-punched holes)

Hook-and-loop type sponge pad

Hook-and-loop type felt pad

Hook-and-loop type wool pad

Sanding cloth

Joint

Pad 150 (Super soft, Soft, Hard)

Side grip

Hex wrench



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Skjutknapp 5-2. Insexnyckel 7-1. Koppling
2-1. Ratt for hastighetsinstélining 5-3. Stodrondell 9-1. Polersvamp
3-1. Sidohandtag 6-1. Dammutblas 10-1. Polerfilt
4-1. Sliprondell 6-2. Anslutning 11-1. Ulldyna
5-1. Skruv 6-3. Slang
SPECIFIKATIONER
Modell BO6040
Slipplattans diameter 150 mm
Sliprondellens diameter 150 mm
Omlopp per minut (min") 1600 - 5800
Langd 316 mm
Vikt 2,8 kg
Sakerhetsklass )

« Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan foregdende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

ENE052-1
Anvandningsomrade
Verktyget ar avsett for slipning av stora ytor i tra, plast

och metall, samt fér malade ytor.
ENF002-1

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till ndt med spanning som
anges pa typplaten och med enfasig vaxelstrém. Den ar
dubbelisolerad i enlighet med europeisk standard och far

darfor ocksa anslutas till ojordade vagguttag.
ENG905-1
Buller

Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN60745:

Ljudtrycksniva (Lpa): 78 dB(A)
Mattolerans (K): 3 dB(A)
Bullernivan vid arbete kan éverstiga 80 dB (A).

Anvand horselskydd

ENG900-1
Vibration

Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligtEN60745:

Arbetslage: Slipning av metallplat
Vibrationsemission (ay) : 5,0 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s?

Arbetslage: polering
Vibrationsemission (anp) : 4,5 m/s?

Mattolerans (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksa anvandas i prelimindr beddmning av
exponering for vibration.

/A\VARNING!
Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.
Se till att hitta sékerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berdkningen alla delar av anvandandet sasom
antal ganger maskinen ar avstangd och nar den
kérs pa tomgang samt da startomkopplaren
anvands).

ENH101-15
Géller endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att foljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Excenterslipmaskin
Modellnr./ Typ: BO6040
ar for serieproduktion och
Foljer foljande EU-direktiv:

2006/42/EC
Och ar tillverkade enligt foliande standarder eller
standardiseringsdokument:

EN60745
Den tekniska dokumentationen fors av var auktoriserade
representant i Europa som ar:

Makita International Europe Ltd.



Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskin

A VARNING La3s igenom alla sdkerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att folja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk st6t, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.
GEB021-4

SAKERHETSVARNINGAR FOR
SLIPMASKIN

1. Anvand alltid
glaségon och
skyddsglasogon.

2. Hall maskinen stadigt.

3.  Lamna inte maskinen igang. Anviand endast
maskinen nar du haller den i handerna.

4. Detta verktyg ar inte vattenskyddat, anvand
darfor inte vatten pa arbetsstyckets yta.

5. Ventilera arbetsplatsen ordentligt nar du utfor
sliparbeten.

6. Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in damm eller far det
pa huden. Folj anvisningarna i leverantérens
materialsékerhetsblad.

7. Anvands verktyget for slipning av vissa
produkter, farger och trd, kan anvandaren
utsittas for damm som innehaller farliga
amnen. Anvand lampligt andningsskydd.

8. Se fore anvandning till att underlagsplattan
inte ar sprucken eller trasig. Sprickor och
skador kan orsaka personskada.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

AVARNING!

GLOM INTE att noggrant folja
sdkerhetsanvisningarna for maskinen dven efter det
att du har blivit van att anvanda den. OVARSAM
hantering eller underlatenhet att folja

skyddsglaségon.
solglaségon  ar

Vanliga
INTE

sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.

FUNKTIONSBESKRIVNING

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdangd och
natsladden urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen.

Avtryckarens funktion

Fig.1

/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elndtet ska du
kontrollera att skjutknappen fungerar och atergar till
laget "OFF" nar du trycker pa den bakre delen av
knappen.

Skjut skjutknappen till laget "I (ON)" for att starta

maskinen. For kontinuerlig funktion trycker du ned den

framre delen av skjutknappen sa att den spérras.

Tryck ned den bakre delen av kontakten och skjut den till

laget "O (OFF)" for att stdnga av maskinen.

Ratt for hastighetsinstéllning

Fig.2

Rotationshastigheten kan &ndras genom att vrida pa

ratten for hastighetsinstéllning till ett varde mellan 1 och

5.

Hastigheten blir hégre nar ratten vrids mot 5. P4 samma

satt blir hastigheten lagre nar ratten vrids mot 1.

Se tabellen foér sambandet mellan sifferinstéllning pa

ratten och ungefarlig rotationshastighet.

. Rotations-oscillerande
Nummer Omlopp per min. hastighet per min.
1 1600 180
2 2100 240
3 3600 420
4 5100 590
5 5800 670
A\FORSIKTIGT!

Om maskinen anvands oavbrutet i 1ag hastighet
under en lang period, blir motorn éverbelastad och
maskinen fungerar daligt.

Ratten for hastighetsinstallning kan endast vridas
till 5 och tillbaka till 1. Tvinga den inte forbi 5 eller 1
eftersom hastighetsinstéllningen da kan séattas ur
funktion.

Elektronisk funktion
Féljande elektroniska
anvandningen av maskinen.
Konstant hastighetskontroll
Detta alternativ ger dig mojlighet att fa en fin finish
eftersom den roterande hastigheten halls konstant aven
vid hog belastning.

Mjukstartfunktion

Mjukstart genom att startkrafterna undertrycks.

funktioner underlattar



Vilja arbetsliage

1. Funktionsvaljare

Rotations-oscillerande lage

Anvand funktionsreglaget for att &ndra rotationslaget.
Laget for rotation och oscillering innebar att slipplattan
gar i omlopp (oscillerar) samtidigt som den roterar, och
detta lage anvands for grovslipning och polering.

Laget for fri oscillering innebar att slipplattan gar i omlopp,
och det anvands for finslipning.

1. Funktionsvaljare

Fri oscillation

Vrid funktionsreglaget moturs for laget
rotations-oscillering och medurs for fria oscilleringslaget.

/\FORSIKTIGT!
- Justera inte funktionsreglaget medan maskinen ar i
anvandning. Eftersom den da kan skadas.

Typiska anvandningsomraden for slipning
och polering

Slipning
Anvéandning / material Lagesval Hastighetsinstéllning |~ Stédrondell
Maleriarbeten:
Slipning Fritt 1-3 Mjuk
Reparationer Rotations-oscillerande/ 2-3 Hard
(repor, rostflackar) fritt
Slipning av tjock farg Rotations-oscillation 4-5 Mjuk
Plaster:
Mijuka plaster Rotations-oscillerande/ 1-3 Mycket mjuk/
(PVCIABS) frit mjuk
Harda plaster Rotations-oscillation 1-3 Mijuk/hard
(FRP)
Traslag:
Barrtréa Fritt 1-3 Mycket mjuk/
- Miuk
Lovtra Rotations-oscillerande/ 3-5 ljuk
frit
Faner Fritt 1-2 Mycket mjuk
Metaller:
Andra metaller &n jarn | Rotations-oscillerande/ 1-3 Mijuk
(aluminium, koppar) fritt
Stal Rotations-oscillation 3-5 Mijuk/hard
Stal, rostborttagning Rotations-oscillation 4-5 Mycket mjuk
Hardmetall (rostfritt stal) Rotations-oscillation 4-5 Mijuk
Polering
Anvéandning / material Lagesval Hastighetsinstdlining | ~ Stédrondell
Pastrykning av vax Rotations-oscillation 2-4 Polersvamp
Borttagning av vax Rotations-oscillation 4-5 Polerfilt
Polering Rotations-oscillation 4-5 Ulidyna
Informationen ovan &r endast avsedd som en

handledning. Vilken kornstorlek som &r lamplig att
anvanda pa sliprondellen bor avgéras i varje enskilt fall
genom féregaende provslipning.

MONTERING

/\FORSIKTIGT!
- Se alltid till att maskinen ar avstdngd och
néatsladden urdragen innan maskinen repareras.

Montera sidohandtaget (valfritt tillbehor)
Fig.3
Ta bort en av de skruvar som faster huvudkapan. Skruva

fast sidohandtaget ordentligt pd maskinen. Det kan
monteras pa bada sidor av maskinen.

Montera eller demontera sliprondell

Fig.4
/\FORSIKTIGT!

- Anvand alltid slippapper med kardborrfaste.

Anvand aldrig slippapper som ar kansliga for tryck.

Ta forst bort smuts och andra partiklar fran slipplattan vid
montering av sliprondell. Anvand kardborrfastet pa
sliprondellen och slipplattan nar du faster sliprondellen
pa slipplattan. Se noga till att halen i slippappret passas
in mot halen i slipplattan.

For att ta bort slippappret fran slipplattan fattar du bara
tag i dess kant och drar av det.



Byte av slipplatta

Fig.5

Makita erbjuder ett bredd utbud av separata extra mjuka,
mjuka och harda slipplattor. Ta bort skruven moturs fran
bottenplattans mitt med en insexnyckel. Dra at skruven
ordentligt medurs efter att slipplattan har bytts ut.
Dammuppsamling (valfritt tillbehor)

Fig.6

Om du anvander en slang fran Makita kan du ansluta
anslutningshylsan direkt till dammutkastet.

Fast kopplingen mellan dammutkastet  och
anslutningshylsan om du anvander en annan slang med
en innerdiameter pa 24 mm.

Fig.7

ANVANDNING
Slipning
Fig.8
/\FORSIKTIGT!
Starta aldrig maskinen nar denna ar i kontakt med
arbetsstycket. Det kan orsaka personskador.
Koér aldrig maskinen utan slipskiva. Det kan ge
svara skador pa stédrondellen.
Tvinga inte maskinen. Alltfor hart tryck kan minska
slipningseffektiviteten, skada sliprondellen eller
forkorta maskinens livslangd.
Hall maskinen stadigt. Starta maskinen och vanta tills
den uppnatt full hastighet. Placera sedan maskinen
forsiktigt pa arbetsstyckets yta. Hall slipplattan plan mot
arbetsstycket och anlagg ett 1att tryck pa maskinen.

Polering

/\FORSIKTIGT!
Anvand endast Makita original polersvamp, polerfilt
eller lammulishatta (valfritt tillbehor)
Anvand alltid maskinen med lag hastighet for att
forhindra att arbetsytan blir skadad/brand.
Tvinga inte maskinen. Alltfor hart tryck kan minska
poleringseffektiviteten och orsaka 6verbelastning
av motorn, vilket kan resultera i att det uppstar
funktionsstorningar pa maskinen.

1.  Pastrykning av vax

Fig.9
Anvand en polersvamp som finns som separat
tillbehor. Stryk pa vax pa polersvampen eller
arbetsytan. Kér maskinen med lag hastighet for att
stryka ut vaxet.

OBS!
Vaxa forst en del av arbetsytan som inte &r
idgonfallande, for att kontrollera att maskinen inte
repar ytan eller ger en ojdmn vaxning.

2.

Fig.10
Anvand en polerfilt som finns som separat tillbehor.
Koér maskinen med lag hastighet for att ta bort

Borttagning av vax

vaxet.
3. Polering
Fig.11
Anvand en lammullshatta som finns som separat
tillbehoér. Koér maskinen med lag hastighet och
anlagg lammulishattan forsiktigt mot arbetsytan.
UNDERHALL
/A\FORSIKTIGT!

Se alltid till att maskinen &r avstédngd och natkabeln
urdragen innan inspektion eller underhall utfors.
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missfargning, deformation eller sprickor kan uppsta
For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér reparationer, kontroll och utbyte
av kolborstar samt allt annat underhalls- och
justeringsarbete utforas av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehdren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behéver
ytterligare information om dessa tillbehor.
- Sliprondell med kardborrfaste (med forstansade
hal)
Polersvamp med kardborrfaste
Polerfilt med kardborrfaste
Lammulishatta med kardborrfaste
Sandpapper
Koppling
Slipplatta 150 (Extra mjuk, mjuk, hard)
Sidohandtag
Insexnyckel



NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring

1-1. Skyvebryter

5-2. Sekskantngkkel

7-1. Stevutlop

2-1. Hastighetsinnstillingshjul 5-3. Pute 9-1. Polersvamp
3-1. Stettehandtak 6-1. Stevutlep 10-1. Filtpute
4-1. Slipeskive 6-2. Beslag 11-1. Ullhette
5-1. Skrue 6-3. Slange
TEKNISKE DATA
Modell BO6040
Putediameter 150 mm
Slipeskivediameter 150 mm
Sykluser per minutt (min") 1600 - 5800
Total lengde 316 mm
Nettovekt 2,8 kg
Sikkerhetsklasse B

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

ENE052-1
Beregnet bruk
Denne maskinen er laget for & pusse store treflater, plast

og metallmaterialer samt malte overflater.
ENF002-1

Stremforsyning

Maskinen méa bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstramforsyning. Det er dobbelt
verneisolert i samsvar med europeiske standarder, og

kan derfor ogsa brukes i kontakter uten jordledning.
ENGQ05-1

Stay
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:

Lydtrykkniva (Lpa) : 78 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)
Stgynivaet under arbeid kan overskride 80 dB (A).

Bruk hgrselvern

ENG900-1
Vibrasjon

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial
bestemt i henhold til EN60745:

vektorsum)

Arbeidsmodus: pussing av metallplate
Genererte vibrasjoner (ay): 5,0 m/s?
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmate: Polering
Genererte vibrasjoner (anp) : 4,5 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden og

1"

kan brukes til & sammenlikne et verktgy med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
eksponeringen.

/N\ADVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverkteyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.

Vaer papasselig med a finne sikkerhetstiltak som
beskytter operatgren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktgyet
slds av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til

oppstarten).
ENH101-15
Gjelder bare land i Europa
EF-samsvarserklaering
Som ansvarlig produsent erklerer Makita

Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Eksenterslipemaskin
Modellnr./type: BO6040
er serieprodusert og
samsvarer med folgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
og er produsert i samsvar med fglgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos var
autoriserte representant i Europa, som er:



Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direkter
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke felger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan det fare til
elektriske stgt, brann og/eller alvorlige helseskader.
Oppbevar alle advarsler og instruksjoner

for senere bruk.

GEB021-4
SIKKERHETSANVISNINGER FOR
SLIPEMASKIN
1. Du ma alltid bruke vernebriller eller

ansiktsvern. Vanlige briller eller solbriller er

IKKE vernebriller.

Hold maskinen godt fast.

3. lkke ga fra verktoyet mens det er i gang.
Verktoyet ma bare brukes mens operateren
holder det i hendene.

4. Denne maskinen er ikke vanntett, sa ikke bruk
vann pa arbeidsstykket.

5.  Ventiler arbeidsomradet skikkelig nar du
pusser noe.

6. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan vare giftige. Treff tiltak for & hindre
hudkontakt og innanding av stev. Folg
leveranderens sikkerhetsanvisninger.

7.  Ved bruk av denne maskinen til & pusse non
produkter, maling og tre, kan brukeren blir
utsatt for stev fra farlige stoffer. Bruk
passende pustebeskyttelse.

8. Fer du begynner & bruke rondellen, ma du
undersgke den for sprekker eller andre skader.
Sprekker eller skader kan resultere i
helseskader.

N

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

/\ADVARSEL:

Selv om du har brukt produktet mye og feler deg
fortrolig med det, er det likevel svaert viktig at du
folger noye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i
denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Bryterfunksjon

Fig.1

/A\FORSIKTIG:
For du forbinder verktgyet med stikkontakten, ma
alltid kontrollere at skyvebryteren aktiverer som
den skal og returnerer til AV-stilling (OFF) nar
baksiden av skyvebryteren trykkes.

Start verkteyet ved & skyve skyvebryteren mot

"|"-stillingen (PA). For kontinuerlig drift ma du trykke pa

fremre del av skyvebryteren for & lase denne.

Stopp verktgyet ved & trykke pa bakre del

skyvebryteren, og skyv den deretter mot

(AV)"-stillingen.

Turtallsinnstillingshjul

Fig.2

Du kan endre rotasjonshastigheten ved a dreie pa

innstillingshjulet for turtallet til en gitt tallinnstilling fra 1 il

5.

Hastigheten gker nar hjulet dreies i retning av nummer 5,

og hastigheten reduseres nar det dreies i retning av

nummer 1.

Se ogsa tabellen nar det gjelder forholdet mellom

av
o)

tallinnstillingen p& hjulet og den omtrentlige
rotasjonshastigheten.
Nummer | Sykuser per min [ o minut

1 1600 180

2 2100 240

3 3600 420

4 5100 590

5 5800 670




/\FORSIKTIG:

. Huvis verktgyet brukes lenge og kontinuerlig ved lavt
turtall, vil motoren bli overbelastet og slutte a virke
som den skal.

- Turtallsinnstillingshjulet kan kun dreies til 5 og sa
tilbake til 1. Ikke pregv a dreie det forbi 5 eller 1,
ellers kan det hende at turtallsinnstillingen slutter a
virke.

Elektronisk funksjon

Verktoy som er utstyrt med elektroniske funksjoner er
enkle a bruke pa grunn av fglgende egenskaper.
Konstant turtallskontroll

Fin overflate mulig, fordi rotasjonshastigheten holdes
konstant, selv under belastning.

Mykstartfunksjon

Myk start, fordi startrykket undertrykkes.

Velge en funksjon

1. Endringsspak

Rotasjonssyklusmodus

Bruk modusvelgeren til & endre rotasjonsmodus.
Roto-modus er sirkelbevegelse pluss rotasjon av puten
for grov sliping og polering.

Eksentermodus er sirkelbevegelse med pute for fin
sliping.

1. Endringsspak

Tilfeldig syklusmodus

Roter modusvelgeren mot klokken for rotasjonsmodus
og med klokken for eksentermodus.

/\FORSIKTIG:
. Ikke drei pa funksjonsvelgeren mens verktayet gar.
Maskinen vil bli gdelagt.

Typiske bruksomrader for sliping og polering

Sandsliping
Bruk/materiale Modusvalg | Hastighetskontrolinnstiling Pute
Malingsarbeid:
Sandsliping Tilfeldig 1-3 Myk
Reparasjoner Rotasjonssyklus/| 2-3 Hard
(riper, rustflekker) tilfeldig
Grovfjerning av maling | Rotasjonssyklus 4-5 Myk
Plastmaterialer:
Myke plastmaterialer | Rotasjonssyklus/| 1-3 Sveert myk/myk
(PVC/ABS) tilfeldig
Hardplast Rotasjonssyklus 1-3 Myk/hard
(FRP)
Tre:
Mykt treverk Tilfeldig 1-3 Svaert myk/myk
Hardtre Rotasjonssyklus/ 3-5 Myk
tilfeldig
Finer Tilfeldig 1-2 Svaert myk
Metaller:
Metall uten jern Rotasjonssyklus/| 1-3 Myk
(aluminium, kobber) tilfeldig
Stal Rotasjonssyklus 3-5 Myk/hard
Stal, rustfjerning Rotasjonssyklus 4-5 Sveert myk
Hardmetall Rotasjonssyklus 4-5 Myk
(rustfritt stal)
Polering
Bruk/materiale Modusvalg | Hastighetskontrolinnstiling Pute
Pafgre voks Rotasjonssyklus 2-4 Polersvamp
Fjerne voks Rotasjonssyklus 4-5 Filtpute
Polering Rotasjonssyklus 4-5 Ullhette

Ovenstaende informasjon er kun ment som veiledning. |
alle tilfeller ma den mest passende slipeskiven og dens
grovhet avgjgres av forhandstester.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
- Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utferer noe
arbeid pa maskinen.

Montere stottehandtak (tilleggsutstyr)
Fig.3
Fjern en av de skruene som holder toppdekselet. Skru

stettehandtaket fast pa maskinen. Stettehandtaket kan
monteres pa begge sider av maskinen.
Montere eller fjerne slipeskiven
Fig.4
/A\FORSIKTIG:
Bruk alltid slipeskiver av krok-og-lgkke-typen. Bruk
aldri trykkfalsomme slipeskiver.
For & installere slipeskiven ma du ferst fierne all smuss
og alle fremmedlegemer fra puten. Fest deretter
slipeskiven til puten med krok-og-lokke-systemet for
slipeskiven og puten. Veer forsiktig sa du plasserer
hullene i slipeskiven overett med hullene i puten.
For a fierne skiven fra puten trenger du bare trekke opp
fra kanten av skiven.



Skifte pute

Fig.5

Makita tilbyr en lang rekke supermyke, myke og harde
puter som tilleggsutstyr. Fjern skruen mot klokken fra
sentrum av foten med en sekskantnekkel. Etter at du har
skiftet pute, ma du stramme skruen godt igjen, med
klokken.

Stovoppsamling (tilleggsutstyr)

Fig.6

Hvis det brukes en slange fra Makita, kan du koble
mansjettene direkte til stavutlopet.

Hvis det brukes en annen slange, med en innvendig
diameter pa 24 mm, ma du feste et ledd mellom
stovutlapet og mansjettene.

Fig.7

BRUK
Slipedrift
Fig.8
/\FORSIKTIG:
Maskinen méa aldri slds pa mens den er i bergring
med arbeidsstykket, da dette kan skade
operatgren.
Verktoyet ma aldri kjgres uten slipeskive. | sa fall
kan rondellen fa store skader.
Bruk aldri makt pa maskinen. For stor kraft kan
redusere slipeeffektiviteten, gdelegge slipeskiven
eller forkorte maskinens levetid.
Hold maskinen godt fast. Sla pa maskinen, og vent til den
oppnar fullt turtall. Sett sa maskinen forsiktig pa
overflaten av arbeidsemnet. La puten flukte med
arbeidsemnet og legg et svakt trykk pa maskinen.

Polering

/\FORSIKTIG:
Bruk bare en original Makita svamppute, filtpute
eller ullpute (tilleggsutstyr).
Maskinen ma alltid brukes pa lavt turtall for & unnga
at arbeidsoverflatene blir gdelagt/tar fyr.
Bruk aldri makt pa maskinen. Overdrevent trykk
kan redusere poleringseffektiviteten og forarsake
overbelastning av motoren, noe som kan resultere i
motorfeil.

1.  Pafore voks

Fig.9
Bruk en svamppute (tilleggsutstyr). Legg voks pa
svampputen eller arbeidsoverflaten. Kjgr maskinen
ved lavt turtall for & jevne ut voksen.

MERK:
Voks forst et sted pa arbeidsoverflaten som ikke
synes sa godt, for & forvisse deg om at maskinen
ikke vil ripe opp overflaten eller vokse ujevnt.

2. Fjerne voks

Fig.10
Bruk en filtpute (tilleggsutstyr). Kjer maskinen ved
lavt turtall for & fjerne voksen.

3. Polere

Fig.11
Bruk en ullpute (tilleggsutstyr). Kjer maskinen med
lavt turtall og legg ullputen forsiktig inntil
arbeidsflaten.

VEDLIKEHOLD

/A\FORSIKTIG:

Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fere til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.
For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, inspeksjon og skifte
av kullbgrstene, vedlikehold og justeringer utferes av
Makitas autoriserte servicesentre, og det ma alltid brukes
reservedeler fra Makita.

TILBEHGR

/\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbehgret eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbeher eller verktoy kan forarsake helseskader.
Tilbehgr og verktgy ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.
Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
Slipeskiver  av krok-og-lgkke-typen
forhandsstansede huller)
Svamppute av krok-og-lgkke-typen
Filtpute av krok-og-lakke-typen
Ullpute av krok-og-lgkke-typen
Slipeklut
Skjeteledd
Pute 150 (supermyk, myk, hard)
Stgttehandtak
Sekskantngkkel

(med



SUOMI (alkuperaiset ohjeet)

Yleisen ndkyman selitys

1-1. Liukukytkin 5-2. Kuusioavain

7-1. Liitos

2-1. Nopeudensaatépyodra 5-3. Tyyny 9-1. Sienityyny
3-1. Sivukahva 6-1. Pélynpoisto 10-1. Vanutyyny
4-1. Hiomalaikka 6-2. Ranneke 11-1. Lampaanvillainen tyyny
5-1. Ruuvi 6-3. Letku
TEKNISET TIEDOT
Malli BO6040
Tyynyn halkaisija 150 mm
Hiontalevyn halkaisija 150 mm
Kierrosta minuutissa (min") 1600 - 5800
Kokonaispituus 316 mm
Nettopaino 2,8 kg
Turvallisuusluokka 2

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatamme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelmén 01/2003 mukaan

ENE052-1
Kayttotarkoitus
Tyokalu on tarkoitettu suurten puu-, muovi-

metallipintojen sek& maalattujen pintojen hiomiseen.
ENF002-1

ja

Virtalahde

Koneen saa kytked vain sellaiseen virtalaht n,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttdd ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Kone on kaksinkertaisesti suojaeristetty eurooppalaisten
standardien mukaisesti, ja se voidaan siten kytked myos
maadoittamattomaan pistorasiaan.

ENG905-1
Melutaso

Tyypillinen A-painotettu
EN60745-standardin mukaan:

melutaso maaraytyy

Aanenpainetaso (Lya): 78 dB(A)
Epatarkkuus (K): 3 dB (A)
Tydskentelyn aikana melutaso voi ylittda 80 dB (A).

Kéayta kuulosuojaimia

ENG900-1
Varahtely

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on maaritelty EN60745mukaan:

Tyétila : metallilevyn hionta
Virahtelynpaasto (ap) : 5,0 m/s?
Epavakaus (K) : 1,5 m/s®

Tyémenetelma: kiillotus
Tarinapaasts (ane) : 4,5 m/s?
Epavakaus (K) : 1,5 m/s®

ENG901-1
limoitettu tarinapaastoarvo on mitattu
standarditestausmenetelmén mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.
limoitettua tarinapaastéarvoa voidaan kayttaa
myds altistumisen alustavaan arviointiin.

/AVAROITUS:

Sahkotyokalun kaytén aikana mitattu todellinen
tarinapaastoarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarindpaastdarvosta tydkalun kayttétavan mukaan.
Selvitd ~ kayttdjan  suojaamiseksi  tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kayttéjakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tydkalu on
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

ENH101-15
Vain Euroopan maille

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Epéakeskohiomakone
Mallinro/Tyyppi: BO6040
ovat sarjavalmisteisia ja
tayttdvat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:



EN60745
Teknisen dokumentaation ylldpidosta vastaa valtuutettu
Euroopan-edustajamme, jonka yhteystiedot ovat:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa

koskevat varoitukset

/\ VAROITUS Lue kaikki turvallisuutta koskevat
varoitukset ja ohjeet. Varoitusten ja ohjeiden
noudattamatta jattdminen voi johtaa sahkoiskuun,
tulipaloon ja/tai vakavaan vammautumiseen.

Sadilyta varoitukset ja ohjeet tulevaa

kayttoa varten.
GEBO021-4

HIOMAKONEEN
TURVALLISUUSOHJEET

1. Kaytd aina suojalaseja. Tavalliset silma- tai
aurinkolasit EIVAT ole suojalaseja.

2. Pida tyokalua tiukasti.

3. Ald jata konetta kdymain itsekseen. Kayta
laitetta vain silloin, kun pidat sita kadessa.

4. Tata tyokalua ei ole suunniteltu vesitiiviiksi.
Al siis kayta vetta tydkappaleen pinnalla.

5. Tuuleta tyoskentelyalue hyvin, kun suoritat
hiekkapaperihiontaa.

6. Jotkin materiaalit sisaltdavat kemikaaleja, jotka
voivat olla myrkyllisid. Huolehdi siitd, etta
polyn sisddnhengittdminen ja ihokosketus
estetdadn. Noudata materiaalin toimittajan
turvaohjeita.

7. Tamén koneen kayttd hiomaan tuotteita,
maalia ja puuta voi altistaa kayttdjan
vahingollisia aineita sisaltéville polylle. Kayta
asianmukaista hengityssuojainta.

8. Varmista ennen kayttod, ettei suojaimen
pehmusteessa ole halkeamia tai murtumia.
Halkeamat tai murtumat voivat aiheuttaa
henkilévahinkoja.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS:

ALA anna tyokalun helppokiyttdisyyden tai
toistuvan  kdyton tuudittaa sinua vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai taman kayttéohjeen

turvamaardysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.

TOIMINTAKUVAUS

/\HUOMAUTUS:
Varmista aina ennen saatoja tai tarkastuksia, etta
laite on sammutettu ja irrotettu verkosta.
Kytkimen toiminta
Kuva1

/\HUOMAUTUS:
Ennen kuin kytket tyokaluun sahkdvirran, tarkista,

ettd liukukytkin kytkeytyy oikein ja palautuu
OFF-asentoon, kun liukukytkimen takaosaa
painetaan.

Kaynnistd tyokalu liu'uttamalla liukukytkin l-asentoon
(ON). Jos haluat koneen kayvan jatkuvasti, lukitse
liukukytkin painamalla sen etuosaa.
Pysayta tyokalu painamalla liukukytkimen takaosaa ja
liu'uttamalla se O-asentoon (OFF).

Nopeudensaatopyora
Kuva2
Ty6kalun kiertonopeuden voi muuttaa kiertamalla

nopeudensaatopyoraa valittuun numeroon 1 ja 5 valilla.
Saavutat korkeamman nopeuden, kun kierrat pyoraa
numeron 5 suuntaan. Ja alhaisemman nopeuden voi
saavuttaa kiertdmalla pyoraa numeron 1 suuntaan.
Katso pydran numeroasetuksen ja arvioidun ty6kalun
kiertonopeuden valisen suhteen taulukosta.

Luku Kierrosta minuutissa ROl0-Pyorimistyynyn
pyérimisnopeus minuutissa.
1 1600 180
2 2100 240
3 3600 420
4 5100 590
5 5 800 670
/AHUOMAUTUS:

Jos tyokalua kaytetaan jatkuvasti pitkdan matalalla
nopeudella, moottori ylikuormittuu aiheuttaen
ty6kalun hairién.

Nopeussaadintad voi kadantaa vain asentoon 5 tai
asentoon 1 ja saakka. Al& pakota sité asennon 5 tai
1 ohi, koska nopeudensaatétoiminto saattaa lakata
toimimasta.



Séhkoinen toiminta

Sahkdisia toimintoja sisaltavia tydkaluja on helppo
kayttda seuraavien ominaisuuksien ansiosta.
Vakionopeuden séito

Kauniin viimeistelyn saavuttaminen on mahdollista,
koska pyodrimisnopeutta pidetddn vakiona jopa
kuormituksen alla.

Pehmea kaynnistys

Pehmea kaynnistys, kytkettdesséa virta kone kaynnistyy
hitaasti.

Toimintatavan valitseminen

1. Vaihtovipu

Roto-pydrimismoodi

Kayta vaihtovipua pydrimismoodin vaihtamiseksi.
Roto-py6rimismoodi tarkoittaa tyynyn radalla olevaa
pyodrimistoimintaa karheaan hiontaan ja kiillotukseen.
Epakeskomoodi tarkoittaa tyynyn pyo&rimistoimintaa
hienoon hiontaan.

1. Vaihtovipu

Epékeskomoodi

Kierra vaihtovipua vastapaivaan roto-pyérimismoodiin ja
myotapaivaan epakeskohiontamoodiin.

/AHUOMAUTUS:
. Ala pyorita vaihtovipua, kun tydkalu on kaynnissa.
Tydkalu voi rikkoutua.

Hionnan ja kiillotuksen tyypilliset
sovellutukset

Hionta
. - . . .| Nopeuden
Kéyta / Materiaali Toimintatavan valinta hallinta-asetukset Tyyny
Maalaustyd:
Hionta Satunnainen 1-3 Pehmea
Korjaukset Roto-pydriminen/ -3 Kova
(naarmut, ruostekohdat) | Satunnainen
Karkean maalin kuoriminen | Roto-py6riminen 4-5 Pehmea
Muovit:
Pehmeat muovit Roto-pydriminen/ 1-3 Erikospehmea/
(PVCIABS) Satunnainen Pehmea
Kovamuovit Roto-pyériminen 1-3 Pehmeé/Kova
(FRP)
Puut:
Pehmea puu Satunnainen 1-3 Erikospehmea/
Pehmeé
Kovapuu Roto-pydriminen/ 3-5 Pehmea
Satunnainen
Vanerit Satunnainen 1-2 Erikoispehme&
Metallit:
Ei-rautapitoiset metallit | Roto-pydriminen/ 1-3 Pehmea
(alumiini, kupari) Satunnainen
Teras Roto-py6riminen 3-5 Pehmeé/Kova
Terés, ruosteenpoisto | Roto-pydriminen 4-5 Erikoispehmeé
Kovametalli Roto-pyériminen 4-5 Pehmea
(ruostumaton teras)
Kiillotus
o o . Nopeuden
Kayta / Materiaali Toimintatavan valinta hallinta-asetukset Tyyny
Vahan kaytté Roto-pyériminen 2-4 Sienityyny
Vahan poisto Roto-pydriminen 4-5 Vanutyyny
Kiillotus Roto-pyériminen 4-5 L tyyny
Ylldamainitut tiedot ovat vain ohjeita. Jokaisessa

tapauksessa, kaikkein sopivin Kiillotuslaikan rakeisuus
tulisi maarittaa alustavilla kokeilla.

KOKOONPANO

/AHUOMAUTUS:
Varmista aina, etta laite on sammutettu ja irrotettu
virtalahteesta, ennen kuin teet sille mitaan.
Sivukahvan asennus (vaihtoehtoinen
lisdvaruste)
Kuva3
Poista yksi padkantta varmistavista ruuveista. Kierra
tyokalussa oleva sivukahva lujasti. Sivukahva voidaan
asentaa kummalle puolelle ty6kalua tahansa.

Hiomalaikan asentaminen tai irrottaminen

Kuva4
/AHUOMAUTUS:
. Kaytd aina koukku-ja-siimukka jarjestelman

hiomalaikkaa. Ald koskaan kaytd paine-herkk&a
hiomalaikkaa.
Hiomalaikka asennetaan ensin poistamalla kaikki liat tai
vieraat aineet tyynysta. Kiinnitd sitten hiomakiekko
laippaan hiomakiekon ja tyynyn koukku-ja-silmukka
jarjestelmaa kayttden. Kohdista varmasti hiomalaikassa
olevat reiat tyynyn reikiin.
Poistat kiekon tyynysta vetadmalla sité vain sen reunasta
ylos.



Tyynyn vaihtaminen

Kuva5

Makita tarjoaa suuren maaran vaihtoehtoisesti
erikoispehmeita, pehmeita ja kovia tyynyja. Poista ruuvi
vastapaivaan pohjan keskeltéd kuusioavaimella. Tyynyn
vaihdon jélkeen kirista ruuvi lujasti myétapaivaan.

Polynkerays (vaihtoehtoinen lisévaruste)

Kuva6é

Jos kaytat Makitan letkua, voit kytked rannekkeen
suoraan polyn ulospaasyaukkoon.

Jos toinen letku on halkaisijaltaan 24 mm, kiinnita pdlyn
ulospaasy aukon ja rannekkeen valiin liitos.

Kuva7

KAYTTO
Hiomistoiminta
Kuva8

/AHUOMAUTUS:
Ala koskaan kaynnista konetta, kun se koskettaa
tyokappaleeseen, koska tdma voi aiheuttaa
kayttajalle vammoja.
Ala koskaan kaytd tyokalua ilman hiomalaikkaa.
Tyyny saattaa vaurioitua.
Ala koskaan pakota tydkalua. Liiallinen paine voi
alentaa hiontatehoa, vaurioittaa hiomalaikkaa tai
lyhentaa tydkalun kayttoikaa.
Ota koneesta luja ote. Kéynnista sitten tydkalu ja odota,
kunnes se saavuttaa tdyden nopeuden. Aseta sitten
tyokalu hellavaroen ty6kappaleen pinnalle. Pida tyyny
samassa tasossa tyokappaleen kanssa ja paina tykalua
hieman.

Kiillotustoiminta

AHUOMAUTUS:

Kaytd ainoastaan Makitan aitoa sienityynya,
vanutyynya tai lampaanvilla tyynya (vaihtoehtoiset
lisdvarusteet).

Kaytad tyokalua aina matalalla nopeudella,
tyOstetyt pinnat eivat vahingoittuisi/palaisi.
Ala koskaan pakota tydkalua. Liiallinen paine voi
alentaa hiontatehoa ja aiheuttaa moottorin
ylikuumenemisen, ndin aiheuttaen tydkalun hairién.

jota

1. Vahan kaytto

Kuva9
Kéaytad vaihtoehtoisesti sienityynya. Kaytéd vahaa
sienityynyyn tai tydkappaleen pintaan. Aja tyokalua
matalalla nopeudella vahan tasoittamiseksi.

HUOMAUTUS:
Vahaa ensin vahemman merkittavalla maaralla
tybkappaleen pintaa varmistaaksesi, etta tyokalu ei
naarmuta pintaa tai ettet saa tulokseksi epatasaista
vahausta.

2. Vahan poisto

Kuva10
Kayta vaihtoehtoisesti vanutyynya. Aja tyokalua
matalalla nopeudella vahan poistamiseksi.

3. Kiillotus

Kuva11
Kayta vaihtoehtoisesti lampaanvilla tyynya. Kayta
tyokalua alhaisella nopeudella ja  kayta
lampaanvilla tyynya hellavarien tyokappaleen
pintaan.

HUOLTO

AHUOMAUTUS
Varmista aina ennen tarkastuksia tai huoltotdita,
ettd laite on sammutettu ja kytketty irti

virtalahteesta.
Ala koskaan kéyta bensiinia, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.
Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi Makitan valtuutetun huoltokeskuksen
tulee suorittaa korjaukset, hiiliharjojen tarkastus ja vaihto,
sekd muut huolto- tai saatétyét Makitan varaosia

kayttaen.

LISAVARUSTEET

/AHUOMAUTUS:
Seuraavia lisévarusteita tai laitteita suositellaan
kaytettavaksi tassa ohjeessa kuvatun

Makita-tydkalun kanssa. Muiden lisavarusteiden tai
laitteiden kayttd voi aiheuttaa vammautumisriskin.
Kayta lisavarustetta tai laitetta vain ilmoitettuun
kayttotarkoitukseen.
Jos tarvitset lisatietoja naista lisdvarusteista, ota yhteys
paikalliseen Makita-huoltopisteeseen.

+ Koukku-ja-silmukka tyyppiset
(etukéateen lavistetyilla aukoilla)
Koukku-ja-silmukka tyyppinen sienityyny
Koukku-ja-silmukka tyyppinen vanutyyny
Koukku-ja-silmukka tyyppinen lampaanvilla tyyny
Hiontakangas
Liitos
Tyyny 150 (Erikoispehmed, Pehmea, Kova)
Sivukahva
Kuusioavain

hiontalaikat



LATVIESU (originalas instrukcijas)

Kopskata skaidrojums

1-1. Slidslédzis
2-1. Atruma regulé3anas skala
3-1. Sanu rokturis

5-3. Starplika

5-2. SeSstira atsléga

6-1. Putek|u izvade

7-1. Savienojums
9-1. Stkla paliktnis
10-1. Filca paliktnis

4-1. Abraziva ripa 6-2. Uzmava 11-1. Vilnas paliktnis
5-1. Skriive 6-3. Sltene
SPECIFIKACIJAS
Modelis BO6040
Paliktna diametrs 150 mm
Abrazivas ripas diametrs 150 mm
Apgriezieni minaté (min'1) 1600 - 5800
Kopé&jais garums 316 mm
Neto svars 2,8 kg
Drogibas klase B

« Dé| masu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, Seit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.
« Svars atbilstosi EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
Paredzéta lietoSana
Sis darbariks ir paredzéts lielu koka virsmu, plastmasas
un metadla materidlu, ka armT krasotu virsmu
nolidzinasanai.

ENF002-1
Barosana
So instrumentu japieslédz tikai datu plaksnité uzradita
sprieguma baro$anas avotam; to iesp&jams darbinat
tikai ar vienfazes mainstravas baro$anu. Tiem ir divkarsa
izolacija saskana ar Eiropas standartu, tapéc tos var

izmantot bez zemé&juma.
ENG905-1

Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna limenis ir noteikts saskana ar
EN60745:

Skanas spiediena limenis (L,a): 78 dB(A)
Nenoteiktiba (K): 3 dB (A)
Skanas Iimenis stradajot var parsniegt 80 dB (A).

Lietojiet ausu aizsargus

ENG900-1
Vibracija

Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745:

Darba rezZims: metala plaksne nolidzinasanai
Vibracijas emisija (ap) : 5,0 m/s?
Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Darba rezims: puléSana
Vibracijas emisija (anp) : 4,5 m/s®
Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s®

ENG901-1
Pazinota vibracijas emisijas vertiba noteikta
atbilstoSi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.
Pazinoto vibracijas emisijas vértibu art var izmantot
iedarbibas sakotnéja novértéjuma.

/\BRIDINAJUMS:

Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas
emisija var at$kirties no pazinotas emisijas vértibas
atkariba no darbarika izmantoSanas veida.

Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos darba
apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas cikla
posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuks$gaita, ka art palaides
laiku).

ENH101-15
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Meés, uznémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojosais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Ekscentra slipmasina
Modela nr../ Veids: BO6040
ir sérijas razojums un
atbilst sekojosam Eiropas Direktivam:
2006/42/EC
Un tas razots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:
EN60745



Tehnisko dokumentaciju uztur masu pilnvarots parstavis
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Tomoyasu Kato
Direktors
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GEA010-1

Visparéjie mehanizéto darbariku

drosibas bridinajumi
BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridinajumus un visus noradijumus. Bridindjumu un

noradijumu  neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas ftrieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridinajumus un

noradijums, lai varétu tajos ieskatities
turpmak.

SLIPMASINAS DROSIBAS
BRIDINAJUMI
1. Vienmér lietojiet aizsargbrilles. Parastas

brilles vai saulesbrilles NAV aizsargbrilles.
Turiet darbariku stingri.

Neatstajiet ieslegtu darbariku. Darbiniet
darbariku vienigi tad, ja turat to rokas.

Sis darbariks nav Gdensdross, tade] uz
apstradajama materiala virsmas neizmantojiet
udeni.

Veicot slipéSanas
atbilstosi védiniet.
Dazi materiali satur kimiskas vielas, kuras var
but toksiskas. lzvairieties no putek|u
ieelpoSanas un to nok|iSanas uz adas.
levérojiet materiala piegadataja drosibas
datus.

Izmantojot So darbariku, lai slipétu noteikta
veida izstradajumus, krasu un koku, var
paklaut operatoru putekliem, kuru sastava ir
bistamas vielas. Izmantojiet elpoSanas celu
aizsardzibu.

Pirms lietoSanas parbaudiet, vai starplika nav
saplaisajusi vai saplisusi. Plaisas vai plisumi
var izraisit ievainojumu.

2.
3.

darbus, darba vietu

20

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartéjas
izmantosanas), rapigi ieverojiet urbSanas drosibas
noteikumus Sim izstradajumam. NEPAREIZAS
LIETOSANAS vai $is rokasgramatas drosibas
noteikumu neievéroSanas gadijuma var giit smagas
traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

/A\uzMANIBU:
Pirms reguléjat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas.

Sledza darbiba
Att.1

/AuzmANiBU:
Pirms darbarika pievienoSanas baroSanas avotam,
vienmér parbaudiet, vai slidslédzis darbojas pareizi
un atgriezas "OFF" (izslégts) stavokli péc
slidslédza aizmuguréjas dalas atlaianas.
Lai iedarbinatu darbariku, parvietojiet slidslédzi "I (ON)"
(ieslégts) pozicijas virziena. Lai darbariks darbotos
nepartraukti, nospiediet slidslédza priek$éjo dalu, lai to
noblokétu.
Lai  apturétu  darbariku, nospiediet sldslédza
aizmuguréjo dalu un parvietojiet to "O (OFF)" (izslégts)
pozicijas virziena.
Atruma regulésanas skala

Att.2

Lai izmainTtu grieSanas atrumu, reguléSanas ciparripa ir
jauzstada viend no stavokliem, kuri ir apziméti ar
cipariem no 1 Iidz 5.

Lai palielinatu atrumu, ciparripa ir japagriez cipara 5
virziena. Lai samazinatu atrumu, ta ir japagriez cipara 1
virziena.

Saistibu starp cipara iestatljumu uz ciparripas un
aptuveno instrumenta grieSanas atrumu skatiet Sai
tabula.

Cipars Apgriezieni minaté Glfie'éan_?ls_palikma o
grieSanas atrums minaté

1 1600 180

2 2100 240

3 3600 220

4 5100 590

5 5 800 670




/AuzMANIBU:

. Ja darbariku regulari ilgstosi darbinasiet ar mazu
atrumu, dzingjs parkarsis, tadéjadi sabojajot
darbariku.

. Atruma reguléanas skala var tikt griezta tikai no 1
lidz 5. Neméginiet ar spéku to pagriezt talak, ta
varat sabojat instrumentu.

Elektroniska vadiba

Ar elektronisko funkciju aprikotie instrumenti ir viegli
lietojami, jo tiem ir $adas Tpasibas.

Konstanta atruma vadiba.

lesp&jams panakt lielisku darba rezultatu, jo grieSanas
atrums saglabajas vienmérigs pat slodzes apstaklos.
Maigas palaiSanas funkcija

Laidena ieslég$ana pateicoties startéSanas trieciena
slapésanai.

Darba rezima izvéle

1. Mainas svira

GrieSanas rezims

Lai mainttu grieSanas rezZimu, izmantojiet regulé$anas
sviru.

GrieSanas un apgriezienu reZims ir paliktna rinkveida
darbiba kopa ar grieSanas darbibu raupjai slipéSanai un
pulésanai.

Ekscentra grieSanas reZims ir paliktna rinkveida darbiba
smalkai slipésanai.

1. Mainas svira

Ekscentra grieSanas rezims

Pagrieziet reguléSanas sviru pretéji pulkstenraditaja
virzienam, lai ieslégtu grieSanas un apgriezienu rezimu,
un pagrieziet to pulkstenraditaja virziena, lai ieslégtu
ekscentra grieSanas rezimu.

/AAUzMANIBU:
. Negrieziet darba reZima mainas sviru, kamér
darbariks darbojas. Tadéjadi sabojasiet darbariku.
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Tipiski darbi slipésanai un pulésanai

Slipésana
s . s~ | Atruma reguléSanas "
Lietosana / materials Rezima izvéle uzstédTéar?a Starplika
Krasojums:
Slipésana Ekscentrs 1-3 Miksts
Remonts Grie$anas / 2-3 Ciets
(skrap&jumi, risas traipi) | ekscentrs
Raupja krasas noslipésana | GrieSanas 4-5 Miksts
Plastmasa:
Miksta plastmasa Grie$anas / 1-3 Loti miksts /
(PVC/ABS) ekscentrs miksts
Cieta plastmasa Grie$anas 1-3 Miksts / ciets
(FRP)
Kokmateriali:
Miksts koks Ekscentrs 1-3 Loti miksts /
miksts
Ciets koks GrieSanas / 3-5 Miksts
ekscentrs
Apdare Ekscentrs 1-2 Loti miksts
Metali:
Krasainais metals Grieanas / 1-3 Miksts
(aluminijs, vars) ekscentrs
Terauds Grie$anas 3-5 Miksts / ciets
Térauds, risas nonemsana | GrieSanas 4-5 Loti miksts
Ciets metals GrieSanas 4-5 Miksts
(nersgjoss térauds)
PuléSana
Lietogana / materials | ReZima izvale | Atumareguéanas| o
lezieSana ar vasku Griesanas 2-4 Stkla paliktnis
Vaska notirisana GrieSanas 4-5 Filca paliktnis
Pulésana Grie$anas 4-5 Vilnas paliktnis

lepriek§ minéto informaciju ir jauzskata tikai par celvedi.

Katra konkrétaja gadijuma atbilsto§ako slipéSanas ripas
graudainumu janosaka, pirms tam izméginot.

MONTAZA

/A\uzMANIBU:

- Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Sanu roktura (papildpiederums) uzstadiSana

Att.3
Izskravéjiet vienu no skrivém, ar ko piestiprinats
priek$éjais aizsargs. Stingri pieskraveéjiet sanu rokturi pie
darbarika. Sanu rokturi var uzstadit jebkura darbarika
puseé.

Abrazivas ripas uzstadiSana un nonemsana
Att.4

/AuzMANIBU:
Vienmér izmantojiet liplentes stipringjuma veida
abrazivas ripas. Nekad neizmantojiet abrazivas
ripas, kas nav spiedienizturigas.
Lai uzstaditu abrazivo ripu, vispirms no paliktna notiriet
visus netirumus un sveSkermenus. Tad pievienojiet
paliktnim abrazivo ripu, izmantojot abrazivas ripas
liplentes stiprindjumu un paliktni. Uzmanigi savietojiet
abrazivas ripas caurumus ar caurumiem uz paliktna.
Lai nonemtu ripu no paliktna, vienkarsi pavelciet to
augsup no paliktna malas.



Mainas paliktnis

Att.5

Makita piedava plasSas izvéles iespéjas - izvéléties |oti
mikstus, mikstus un cietus paliktnus. Ar se$Skautnu
uzgrieznu atslégu pretéji pulkstenraditaja virzienam
izskrvéjiet pamatnes centra skravi. Péc paliktna
nomaini$anas ciesi pieskravéjiet skravi pulkstenraditaja
virziena.

Putek|u savakS$ana (papildpiederums)

Att.6

Ja lietojat Makita S|ateni, uzmavu nav iespéjams tieSi
pievienot putek|u izvadei.

Ja §|atenes iek$&jais diametrs ir 24 mm, starp puteklu
izvadi un uzmavu piestipriniet savienojumu.

Att.7

EKSPLUATACIJA
Slipésana
Att.8
/AuzMANIBU:
Nekad neieslédziet darbariku, kamér tas pieskaras
apstradajamai virsmai, jo tas var novest pie
traumas gdSanas.
Nekad nedarbiniet darbariku bez abrazivas ripas.
Jus varat nopietni sabojat starpliku.
Nekada gadijuma nelietojiet darbariku ar spéku.
Parmérigs spiediens var samazinat slipéSanas
efektivitati, sabojat abrazivo ripu vai salsinot
darbarika ekspluatacijas laiku.
Darbariku turiet ciesi. leslédziet darbariku un nogaidiet,
kamér tas darbojas ar pilnu jaudu. Péc tam uzmanigi
novietojiet darbariku uz apstradajamas virsmas. Turiet
paliktni viena Iimen1 ar apstradajamo materidlu un
nedaudz piespiediet darbariku.

Pulésana

/AUzZMANIBU:
Lietojiet tikai Makita razoto sikla, filca vai vilnas
paliktni (papildpiederums).
Vienmér ekspluatéjiet darbariku ar mazu atrumu,
lai nesabojatu/neaizdedzinatu darba virsmu.
Nekada gadijuma nelietojiet darbariku ar spéku.
Parmérigs spiediens var samazinat puléSanas
efektivitati un radit dzinéjam parslodzi, tadéjadi
sabojajot darbariku.

1. lezieSana ar vasku

Att.9
Lietojiet papildpiederumu - sikla paliktni. leziediet
ar vasku suk|a paliktni vai darba virsmu. Darbiniet
darbariku ar |énu atrumu, lai izlidzinatu vasku.

PIEZIME:
Vispirms ieziediet ar vasku ekspluatacijai
nenozimigu darba virsmas dalu, lai parbauditu, vai
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darbariks nesaskrapés virsmu un vai ta bids

ievaskota vienmérigi.

2. Vaska notiriSana

Att.10
Lietojiet papildpiederumu - filca paliktni. Darbiniet
darbariku ar Iénu atrumu, lai notirtu vasku.

3. Pulésana

Att.11
Lietojiet papildpiederumu - vilnas paliktni. Darbiniet
darbariku ar Iénu atrumu un uzmanigi uzlieciet
vilnas paliktni uz darba virsmas.

APKOPE

/AuzMANIBU:
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no barosanas.
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

atSkaiditaju, spirtu vai lidzigus $kidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.
Lai uzturétu izstradajuma DROSIBU, remonts, oglekla
suku parbaude un maina, jebkada cita apkope vai
regulé$ana javeic Makita pilnvarotiem apkopes centriem,
vienmér izmantojot Makita rezerves dalas.

PIEDERUMI

/AuzmANiBU:
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmantoSana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija

par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita

apkopes centra.

- Liplentes stiprindjuma veida abrazivais papirs (ar
ieprieks izdurtiem caurumiem)
Liplentes stiprinajuma veida sikl|a paliktnis
Liplentes stiprinajuma veida filca paliktnis
Liplentes stiprinajuma veida vilnas paliktnis
Shipésanas lupatina
Savienojums
Paliktnis 150 (loti miksts, miksts, ciets)
Sanu rokturis
Ses$Skautnu uzgrieznu atsléga



LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

Bendrasis apraSymas

1-1. Stumdomas jungiklis

2-1. Greicio reguliavimo diskas
3-1. Soniné rankena

4-1. Slifavimo diskas

5-3. Kilimelis

5-2. Sesiabriaunis verzliaraktis

6-1. Dulkiy iSleidimo anga
6-2. Suverzimo Ziedas

7-1. Sujungimas

9-1. Kempininis padas
10-1. Fetrinis padas
11-1. Vilnonis padas

5-1. Sraigtas 6-3. Zama
SPECIFIKACIJOS
Modelis BO6040
Pado skersmuo 150 mm
Slifuojamojo disko skersmuo 150 mm
Apsisukimai per minute (min") 1600 - 5800
Bendras ilgis 316 mm
Neto svoris 2,8 kg
Saugos klasé ay

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatytaq metodika ,EPTA -Procedure 01/2003"

ENE052-1
Paskirtis
Sis jrankis skirtas didelio pavir$iaus ploto medienai,
plastmasei ir metalinéms medzZiagoms, taip pat
dazytiems pavir§iams $lifuoti.

ENF002-1
Elektros energijos tiekimas
Irenginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros
energija, kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys
veikia tik su vienfaze kintamaja srove. Visi jrenginiai turi
dvigubg izoliacija, kaip reikalauja Europos standartas,

todél juos galima jungti j elektros lizdg nejZzemintus.
ENG905-1

TriukSmas
TipiSkas A svertinis triuk§mo lygis nustatytas pagal
EN60745:

Garso sléegio lygis (Lya): 78 dB(A)
Paklaida (K): 3 dB (A)
Triuk8mo lygis dirbant gali virSyti 80 dB(A).

Dévékite ausy apsaugas

ENG900-1
Vibracija
Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN60745:

Darbinis rezimas: metalo plokstés Slifavimas
Vibracijos skleidimas (an) : 5,0 m/s?
Paklaida (K): 1,5 m/s?

Darbo rezimas : $lifavimas
Vibracijos emisija (anp) : 4,5 m/s?
Paklaida (K): 1,5 m/s?
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ENG901-1
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodg ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bati naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

/\|SPEJIMAS:
. FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas $is
jrankis.
Siekiant apsaugoti operatoriy, batinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis, pavyzdziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis yra
iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ENH101-15
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation” bendrove, buadami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis

»Makita" mechanizmas(-ai):

Mechanizmo paskirtis:

Becentris orbitinis $lifuotuvas

Modelio Nr./ tipas: BO6040

priklauso serijinei gamybai ir

atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC



ir yra pagamintas pagal S$iuos standartus arba
normatyvinius dokumentus:
EN60745
Techning dokumentacijg saugo masy jgaliotasis atstovas
Europoje, kuris yra:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
(Anglija)

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN (Japonija)

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

|SPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smugj,
gaisra ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziiréti ateityje.
GEB021-4
SAUGOS |SPEJIMAI DEL
SLIFUOKLIO NAUDOJIMO
Batinai naudokite apsauginius  akinius.

Jprastiniai akiniai ar akiniai nuo saulés NERA
apsauginiai akiniai.

2. Tvirtai laikykite jrankj.

3. Nepalikite veikian¢io jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

4. Sis jrankis néra atsparus vandeniui, todél
nenaudokite vandens ant ruoSinio pavirSiaus.

5.  Atlikdami slifavimo darbus, tinkamai védinkite
darbo patalpa.

6. Kai kuriose medziagose esama cheminiy
medziagy, kurios gali bdti nuodingos.
Saugokités, kad nejkvéptuméte dulkiy ir
nesiliestuméte oda. Laikykités medziagy
tiekéjo saugos duomenimis.

7. Naudojant §j jrankj tam tikry gaminiy, dazy ir

medzio Slifavimui, operatoriui gali kelti pavojy
dulkés, kuriose yra pavojingy medziagy.
Naudokite tinkamas kvépavimo taky
apsaugines priemones.
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8. Prie$ naudodami patikrinkite, ar diskas néra
iskiles ar suliazes. |sikilimai ir lGzimai gali
suzeisti.

SAUGOKITE SIAS

INSTRUKCIJAS.

/N\ISPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas

(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty

griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba
saugos taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

/\DEMESIO:
Prie§ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikima visada patikrinkite, ar jrenginys iSjungtas, o
laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Jungiklio veikimas
Pav.1

/A\DEMESIO:
Prie$ jjungdami jrankj | elektros tinklg, visuomet
patikrinkite, ar stumdomas jungiklis tinkamai
isijungia ir grizta | i§jungimo padétj ,OFF", kai
nuspaudziamas jungiklio galas.
Jei norite jjungti jrankj, pastumkite stumdomag jungiklj |
padétj | (ON)". Jei norite dirbti be pertrauky, paspauskite
stumdomo jungiklio prieki, kad uzfiksuotuméte.
|rankiui sustabdyti paspauskite stumdomo jungiklio gala,
tada nustumkite | iSjungimo padétj "O (OFF)".

Greicio reguliavimo diskas

Pav.2

Sukimosi greitj galima keisti pasukant greicio reguliavimo
ratuka prie norimo skai€iaus nuo 1 iki 5.

Greitis didéja, kai ratukas sukamas skaiciaus 5 kryptimi, o
mazesnis greitis gaunamas sukant skai€iaus 1 kryptimi.
Zr. Zemiau pateikta lentele, kad pamatytuméte rysj tarp
skaiciaus ant ratuko ir apytikslj sukimosi greitj.

- - ] Rotacinio- orbitinio pado
Skaicius Apsisukimai per minutg sukimosi greitis per min.

1 1600 180

2 2100 240

3 3600 420

4 5100 590

5 5 800 670

ADpEMESIO:

Jeigu jrankis ilgg laikg nepertraukiamai veikia mazu
greiciu, variklis bus perkrautas, ir dél to jrankis gali
blogai veikti.

Greicio reguliavimo diska galima sukti tik iki 5 ir
atgal iki 1. Nesukite jo toliau, nes gali sutrikti grei¢io



reguliavimo funkcija.

Elektroniné funkcija

Irenginiais, turinciais elektroning funkcija,
naudotis dél toliau nurodyty veikimo savybiy.
Nuolatinis greic¢io reguliavimas

Galima lygiai nSlifuoti, nes sukimosi greitis iSlaikomas
vienodas, net esant apkrovai.

Tolygaus jjungimo funkcija

Tolygus jjungimas dél nuslopinto jjungimo smugio.

lengva

Veikimo rezimo pasirinkimas

1. Keitimo svirtelé

Rotacinis-orbitinis reZzimas

Norédami pakeisti sukimosi rezimg, naudokite keitimo
svirtele.

Rotacinis- orbitinis rezimas - tai pado orbitinis ir sukimosi
veiksmai grubiam $lifavimui ir piliravimui.

Becentris orbitinis rezimas - tai orbitinis pado veiksmas
smulkiam $lifavimui.

1. Keitimo svirtelé

Becentris rezimas

Norédami pasirinkti rotacinj-orbitinj rezimg, sukite
keitimo svirtele prie$ laikrodZio rodykle, o norédami
pasirinkti becentrj orbitinj rezimg - pagal laikrodzio
rodykle.

/A\DEMESIO:
- Nesukite greiio keitimo svirtelés jrankiui veikiant.
Galite sugadinti jrankj.
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|prasti Slifavimo ir poliravimo darbai

Slifavimas
- 50 , Greicio kontrolés S
Naudojimas / medziaga | Rezimo pasirinkimas nustatymas Kilimélis
Dazytas pavirsius:
Slifavimas Becentris 1-3 Minkstas
Atitaisymo darbai Rotacinis-orbitinis / 2-3 Kietas
(jbrézimai, radziy démés) | Becentris
Nelygaus dazy pavirsiaus nuvalymas | Rotacinis-orbitinis 4-5 Minkstas
Plastmasé:
Minksta plastmasé Rotacinis-orbitinis /| 1-3 Labai minkstas /
(PVC/ABS) Becentris Minkstas
Kieta plastmasé Rotacinis-orbitinis 1-3 Minkstas / Kietas|
(FRP)
Mediena:
Minksta mediena Becentris 1-3 Labai minkStas /
Minkstas
Kietmedis Rotacinis-orbitinis / 3-5 Minkstas
Becentris
Fanera Becentris 1-2 Labai minkstas
Metalai:
Spalvotieji metalai Rotacinis-orbitinis /| 1-3 Minkstas
(aliuminis, varis) Becentris
Plienas Rotacinis-orbitinis 3-5 Minkstas / Kietas|
Plienas, radziy $alinimas | Rotacinis-orbitinis 4-5 Labai minkstas
Kietasis metalas Rotacinis-orbitinis 4-5 Minkstas
(neradijantis plienas)
Poliravimas
Naudojimas / medziaga | Reimo pasinkimas | Greicio kontrolés| i (o
nustatymas
Vasdkavimas Rotacinis-orbitinis 2-4 Kempininis padas
Vasko pasalinimas Rotacinis-orbitinis| 4-5 Fetrinis padas
Poliravimas Rotacinis-orbitinis | 4-5 Vilnonis padas

Auksciau pateikta informacija téra orientacinio pobadzio.
Kiekvienu atveju tinkamiausig $lifavimo disko gridétumg
reikéty pasirinkti atlikus iSankstinius bandymus.

SURINKIMAS

/\DEMESIO:

. Prie§ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas iS elektros
lizdo.

Soninés rankenos (pasirenkamas priedas)
sumontavimas

Pav.3

ISsukite vieng i$ varzty, laikanciy galvutés gaubta.
Patikimai priverzkite $onine rankeng ant jrankio. Sitg
rankeng galima uzdéti bet kurioje jrankio puséje.
Slifavimo disko uzdéjimas ir nuémimas

Pav.4

/\DEMESIO:

- Naudokite tik prilipdomos sistemos $lifuojamuosius
diskus.  Siam jrenginiui netinka $lifuojamasis
popierius, jautrus slégiui.

Norédami uzdéti $lifuojamajj diska, pirmiausia nuo
pagrindo pado nuvalykite visg purva arba paSalines
medziagas. Tada prie pado pritaisykite $lifuojamajj diska,
naudodami prilipdoma sistemos $lifuojamajj diska ir pada.
Batinai sulygiuokite Slifuojamojo disko ir pado skyles.



Norédami nuimti diska nuo pado, tiesiog nutraukite jj,
suéme uz jo krasto.

Pado pakeitimas

Pav.5
,Makita" sitlo platy papildomy priedy asortimenta;
nepaprastai minkStus, minkStus ir kietus padus.

Sesiabriauniu verZliarakgiu sukdami prie$ laikrodZio
rodykle, iSsukite pagrindo plokstés centre esantj varzta.
Pakeite pada, tvirtai uzverzkite varzta, sukdami pagal
laikrodZio rodykle.

Dulkiy rinktuvas (pasirenkamas priedas)

Pav.6

Jeigu naudojate ,Makita" Zarna, galite tiesiogiai prijungti
atvartg prie dulkiy iSleidimo angos.

Jiegu naudojate Zarna, kurios vidinis skersmuo yra 24
mm, tarp dulkiy i$leidimo angos ir atvarto sumontuokite
sujungima.

Pav.7

NAUDOJIMAS

Slifavimo darbai
Pav.8

/\DEMESIO:
NIEKADA nejunkite jrankio, kai jis lie€iasi su
ruosSiniu, - jrankio naudotojas gali susizeisti.
NIEKADA nejunkite jrankio be Slifavimo disko.
Galima rimtai pazeisti pagrinda.
Niekada nenaudokite jégos. Per didelis spaudimas
gali sumazinti S$lifavimo efektyvumg, sugadinti
Slifuojamajj diskg arba sutrumpinti jrankio
tarnavimo laika.
Tvirtai laikykite jranki. ljunkite jrankj ir palaukite, kol peilis
pradés suktis visu grei€iu. Po to Svelniai nuleiskite jrank
ant ruoSinio pavirSiaus. Pada laikykite lygiai, kad bty
sulig Slifuojamu daiktu; nestipriai spauskite jranki.

Poliravimas

/\DEMESIO:
Naudokite tik originalius ,Makita" kempininius,
fetrinius arba vilnonius padus (pasirenkami
priedai).
Dirbkite su jrankiu tik mazu greiciu, kad $lifuojamy,
daikty pavirSiai nebaty sugadinti/apdeginti.
Niekada nenaudokite jégos. Per stipriai spaudziant
gali sumazéti poliravimo efektyvumas ir atsirasti
variklio perkrova, ir jrankis gali sugesti.

1. Vaskavimas

Pav.9
Naudokite pasirenkama kempininj pada. Uztepkite
vasko ant kempininio pado arba poliruojamo daikto.
Paleiskite jrankj mazu greiCiu, kad lygiai
paskirstytumeéte vaska.

26

PASTABA:
Pirmiausia, uztemkite nedidelj kiekj vasko ant
poliruojamo daikto, kad jrankis nesubraizyty jo
pavirSiaus arba kad daiktas nebdty padengtas
vasku nelygiai.

2. Vasko pasalinimas

Pav.10
Naudokite pasirenkamg fetrinj pada. Norédami
pasalinti vaska, paleiskite jrankj mazu greiciu.

3. Poliravimas

Pav.11

Naudokite pasirenkamg vilnonj padg. Pasirinke
mazg sukimosi greitj, atsargiai judinkite jrankio
vilnonj pada ruoSinio pavirSiumi.

TECHNINE PRIEZIURA

/A\DEMESIO:
Prie§ apzidrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis i$jungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimy, deformacijy arba jtrakimuy.
Kad gaminys biaty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidréti, keisti anglinius Sepetélius, atlikti techninés
prieziiros darbus arba reguliuoti turi jgaliotasis
kompanijos ,Makita" techninés priezilros centras; reikia
naudoti tiktai kompanijos ,Makita" pagamintas atsargines
dalis.

PRIEDAI

/\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie

priedai ar papildomi jtaisai, gali bdti suzaloti
Zzmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.

Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus,

kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés priezidros
centra.
+ Prilipdomi Slifuojamieji
iSkirstomis skylémis)
Prilipdomas kempininis padas
Prilipdomas fetrinis padas
Prilipdomas vilnonis padas
Slifavimo audinys
Sujungimas
Padas 150 (nepaprastai
kietas)
Soniné rankena
Sesiakampis verzliaraktis

diskai (su i§ anksto

mink$tas, minkstas,



EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

1-1. Liugurliliti 5-2. Kuuskantvoti 7-1. Liitmik
2-1. Kiiruseregulaator 5-3. Tugiketas 9-1. Késnpadi
3-1. Kiillgkaepide 6-1. Tolmuvéljalaskeava 10-1. Viltpadi
4-1. Lihvketas 6-2. Mansett 11-1. Villapadi
5-1. Kruvi 6-3. Voolik
TEHNILISED ANDMED
Mudel BO6040
Tugiketta 1abimaot 150 mm
Lihvketta labimoot 150 mm
Pd&drete arv minutis (min'1) 1600 - 5800
Kogupikkus 316 mm
Netomass 2,8 kg
Kaitseklass ay

* Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tottu voidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed véivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

ENE052-1
Ettendhtud kasutamine

Tooriist on ette nahtud suurte puit-, plastik- ja
metallmaterjalist pindade, samuti ka varvitud pindade

lihvimiseks.
ENF002-1

Toide

Todoriista voib Uhendada ainult selle andmesildil ndidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult ihefaasilisel vahelduvvoolutoitel. Tooriist
on vastavalt Euroopa standardile kahekordse
isolatsiooniga ning seega vdib seda kasutada ka ilma

maandusjuhtmeta pistikupessa ihendatult.
ENG905-1

Miira
Tuupiline A-korrigeeritud miiratase vastavalt EN60745:

Helirdhu tase (Lpa) : 78 dB(A)
Maaramatus (K): 3 dB(A)
Muratase t66tamisel voib Uletada 80 dB (A).

Kandke korvakaitsmeid

ENG900-1
Vibratsioon

Vibratsiooni  koguvaartus  (kolmeteljeliste
summa) maaratud vastavalt EN60745:

vektorite

To6reziim : metallplaadi lihvimine
Vibratsioonitase (ap) : 5,0 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s?

Tooreziim: poleerimine
Vibratsiooni emissioon (anp) : 4,5 m/s?
Mazramatus (K): 1,5 m/s
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ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
moddetud kooskdlas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Ulhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust vdib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

/NHOIATUS:
Vibratsioonitase voib elektritooriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
sOltuvalt tooriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  pdhinevad
hinnangulisel muratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse todperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lulitatakse
valja ja mil seade to6tab tihikaigul, lisaks tooajale).

ENH101-15
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon
Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):
masina tahistus:
Eksentriklihvija
mudel nr./tilp: BO6040
on seeriatoodang ja
vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:
2006/42/EC
ning on toodetud vastavalt alljargnevatele standarditele
voi standardiseeritud dokumentidele:
EN60745



Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse meie volitatud
esindaja kaes Euroopas, kelleks on:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglismaa

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN

GEA010-1

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused
/\ HOIATUS Lugege labi kéik ohutushoiatused ja

juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine voib
pbhjustada elektriSokki, tulekahju ja/véi tdsiseid
vigastusi.

Hoidke alles koik hoiatused ja juhised

edaspidisteks viideteks.
GEB021-4

LIHVIMISSEADME
OHUTUSNOUDED

Kasutage alati kaitseprille voi ohutusprille.
Tavalised prillid voi paikeseprillid EI OLE
kaitseprillid.

Hoidke tooriista kindlalt kdes.

3. Arge jitke tooriista kdima. Kiivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

Tooriist ei ole veekindel, seetottu arge
kasutage toodeldava detaili pinnal vett.

5. Lihvimise teostamisel ventileerige piisavalt
oma téopiirkonda.

Moned materjalid voivad sisaldada miirgiseid
aineid. Rakendage meetmeid tolmu
sissehingamise ja nahaga kokkupuute
valtimiseks. Jargige materjali tarnija
ohutusalast teavet.

7. Tooriista kasutamine teatud toodete,
varvikihtide ja puidu lihvimisel voib kasutaja
jatta ohtlikke aineid sisaldava tolmu katte.
Kasutage sobivaid hingamisteede
kaitsevahendeid.

Enne kasutamist veenduge, et lihvkettal pole
pragusid ning see pole murdunud. Praod voi
murdumine véivad pohjustada kehavigastuse.

N
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HOIDKE JUHEND ALLES.
AHOIATUS:
ARGE laske mugavusel VoI toote

kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS voi
kdesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine
vOib pohjustada tosiseid vigastusi.

FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/AHOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja
vooluvérgust lahti thendatud.

Liliti funktsioneerimine

Joon.1

/N\HOIATUS:
Enne todriista vooluvdrku Gihendamist kontrollige
alati, kas liugurllliti funktsioneerib nduetekohaselt
ja liigub liugurliliti tagumise osa lahtilaskmisel
tagasi asendisse ,OFF".
Todriista sisselllitamiseks libistage liugurlllitit asendi
(ON)" suunas. Pidevaks todtamiseks vajutage liliti
lukustamiseks liugurliliti esiosale.
Tooriista seiskamiseks vajutage liugurliliti tagaosale,
seejarel libistage seda asendi "O (OFF)" suunas.

Kiiruseregulaator

Joon.2

Poorlemiskiirust saab muuta, kui
regulaatorketas numbritele 1-st 5-ni.
Kiirus suureneb, kui pdodrata ketast numbri 6 suunas.
Kiirus vaheneb, kui poorata ketast number 1 suunas.
Vaadake tabelit, mis selgitab kettale margitud numbrite ja
ligikaudse podorlemiskiiruse vahelisi seoseid.

poorata  kiiruse

Number | Poerelearvminuts | 1 BT
1 1600 180
2 2 100 240
3 3600 420
4 5100 590
5 5800 670
/AHOIATUS:

Kui toodriista kaua aega katkestamatult madalal
kiirusel kasutatakse, tekib mootori Glekoormus, mis
pdhjustab tddriista torkeid.

Kiiruseregulaatorit saab keerata ainult numbrini 5 ja
tagasi numbrini 1. Arge kiiruseregulaatorit jduga lle
5 vOi 1 keerata pludke, sest vastasel korral ei
pruugi kiiruse reguleerimise funktsioon enam
téétada.



Elektrooniline funktsioon

Elektroonilise funktsiooniga varustatud tooriistu on téanu
jargmistele omadustele lihtne kasutada.

Pisikiiruse juhtimine

Kuna poorlemiskiirus hoitakse koormatud tingimustes
pidevalt Uhtlane, on tulemuseks tasaselt poleeritud pind.
Sujuvkiivituse funktsioon

Sujuva kaivituse tagab summutatud algtduge.

Tooreziimi valimine

1. Muutmishoob

Roto-orbit reziim

P&6rlemisreziimi muutmiseks kasutage muutmishooba.
Reziim roto-orbit Uhendab endas orbitaallikumise ja

poorlemise ning on mdeldud jamelihvimiseks ja
poleerimiseks.
Reziim random orbit kujutab endast tugiketta
orbitaalliikumist peenlihvimiseks.
1. Muutmishoob
Random orbit reziim
Keerake muutmishooba vastupdeva, et rakendada

reziim roto-orbit, vdi paripdaeva, et rakendada reziim
random orbit.

/AHOIATUS:

. Arge podrake muutmishooba siis, kui tdriist tétab.

See kahjustab tdoriista.
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Tulpilised lihvimis- ja poleerimisrakendused

Lihvimine
: g Kiiruseregulaatori .
Kasutusala/materjal Reziimi valik seadismsg Tugiketas
Varvitud pinnad:
Lihvimine Random 1-3 Pehme
Parandust6éd Roto-orbit/ 2-3 Kdva
(kriimustused, roosteplekid) | random
Kbva vérvi eemaldamine | Roto-orbit 4-5 Pehme
Plastik:
Pehme plastik Roto-orbit/ 1-3 Superpehme/
(PVC/ABS) random pehme
Kéva plastik Roto-orbit 1-3 Pehme/kéva
(FRP)
Puit:
Pehme puit Random 1-3 Superpehme/
pehme
Kovapuit Roto-orbit/ 3-5 Pehme
random
Spoon Random 1-2 Superpehme
Metallid:
Mitteraudmetall Roto-orbit/ 1-3 Pehme
(alumiinium, vask) random
Metall Roto-orbit 3-5 Pehme/kéva
Teras, rooste eemaldamine | Roto-orbit 4-5 Superpehme
Kéva metall Roto-orbit 4-5 Pehme
(roostevaba teras)
Poleerimine
Kasutusala/materjal Reziimi valik Kuru§eregulaator| Tugiketas
seadistus
Vaha pealekandmine Roto-orbit 2-4 Kasnpadi
Vaha eemaldamine Roto-orbit 4-5 Viltpadi
Poleerimine Roto-orbit -5 Villapadi

Ulaltoodud teave on ainult suunava iseloomuga. Igal
juhul tuleks sobivaima jamedusega lihvketas maarata
eelneva katsetamise teel.

KOKKUPANEK

/N\HOIATUS:

- Kandke alati enne todriistal mingite t66de
teostamist hoolt selle eest, et see oleks vélja
lilitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.

Kiilgkdepideme paigaldamine (lisatarvik)

Joon.3

Eemaldage ks kettakaitset hoidvatest kruvidest.

Kruvige kilgkaepide kindlalt todriista korpuse kiilge.

Kulgkaepideme vdib paigaldada todriista Ukskoik

kummale kiiljele.

Lihvketta paigaldamine v6i eemaldamine
Joon.4

/NHOIATUS:
Kasutage alati takjakinnitusega lihvkettaid. Arge
kunagi kasutage survetundlikke lihvkettaid.
Lihvketta paigaldamisel eemaldage esmalt tugikettalt
mustus ja lahtised osakesed. Seejarel kinnitage lihvketas
tugikettale, kasutades lihvketta ja tugiketta takjakinnitust.
Veenduge, et lihvkettas ja tugikettas olevad augud
jaavad kohakuti.
Lihvketta eemaldamiseks tugikettalt tdmmake seda
lihtsalt servast.



Tugiketta vahetamine

Joon.5

Makita pakub lisavarustusena laias  valikus
superpehmeid, pehmeid ja kdvasid tugikettaid. Keerake
talla keskel olev kruvi kuuskantvdtme abil vastupaeva
lahti. Parast tugiketta vahetamist kinnitage kruvi
korralikult, keerates seda paripaeva.

Tolmukogur (lisatarvik)

Joon.6

Kui kasutate Makita voolikut,
tolmuvaljalaskeavale kinnitada.
Kui kasutate teist voolikut siselabimddduga 24 mm, siis
kinnitage tolmuvaljalaskeava ja manseti vahele liitmik.

voite manseti otse

Joon.7

TOORIISTA KASUTAMINE
Lihvimine

Joon.8

AHoIATUS:

. Arge kunagi kaivitage tooriista, mis on kontaktis
téodeldava pinna voi detailiga, see voib kaasa tuua
ohtlike vigastusi.

Arge kunagi kasutage toériista ilma lihvkettata.
Voite tugiketast tdsiselt kahjustada.
Arge kunagi kasutage tooriista suhtes jéudu.
Ulemé&érane surve vdib vahendada lihvimise
tdhusust, vigastada lihvketast voi Iihendada
tooriista kasutusiga.
Hoidke tooriista kindlalt kdes. Lilitage toodriist sisse ja
oodake, kuni see saavutab taiskiiruse. Seejarel asetage
tooriist ettevaatlikult téddeldavale pinnale. Hoidke
tugiketast otse vastu téddeldavat pinda ja avaldage
tooriistale kerget survet.

Poleerimine

AHoIATUS:
Kasutage ainult Makita poleerkasna, Vvilt- voi
villapatja (lisatarvikud).
Tootage alati madalal kiirusel, et véltida toddeldava
pinna vigastamist/kdrbemist.
Arge kunagi kasutage tooriista suhtes jéudu.
Uleméaéarane surve véib vahendada poleerimise
téhusust ja pdhjustada mootori llekoormust, mis
viib t6oriista rikkeni.

1.  Vaha pealekandmine

Joon.9
Kasutage lisavarustusse kuuluvat poleerkasna.
Kandke vaha poleerkdsnale v&i téddeldavale
pinnale. Kasutage tddriista madalal kiirusel, et vaha
siluda.

30

MARKUS:
Alguses vahatage téddeldava pinna varjatud osa
veendumaks, et tdoriist ei kraabi pinda ja
vahatamise tulemus ei jaa ebaihtlane.

2. Vaha eemaldamine

Joon.10
Kasutage lisavarustusse  kuuluvat Vviltpatja.
Kasutage todriista madalal kiirusel, et vaha
eemaldada.

3. Poleerimine

Joon.11
Kasutage lisavarustusse kuuluvat Vvillapatja.

Kasutage tooriista madalal kiirusel ja rakendage
villapatja érnalt tdddeldaval pinnal.

HOOLDUS

AHoIATUS:

Kandke alati enne kontroll- vdi hooldustoimingute

teostamist hoolt selle eest, et tooriist oleks valja

ltlitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.

Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi

ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib

olla luitumine, deformatsioon véi pragunemine.
Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE séilimiseks tuleb
vajalikud remonttédd, susiharja kontrollimine ja
valjavahetamine ning muud hooldus- ja reguleerimisté6d
lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes. Alati
tuleb kasutada Makita varuosi.

TARVIKUD

/N\HOIATUS:

- Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasutada
koos Makita tdoriistaga, mille kasutamist selles
kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude tarvikute ja
lisaseadiste kasutamisega kaasneb vigastada
saamise oht. Kasutage tarvikuid ja lisaseadiseid
ainult otstarvetel, milleks need on ette nahtud.

Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest

lisateavet nende tarvikute kohta.

Takjakinnitusega lihvkettad (ettetehtud aukudega)
Takjakinnitusega poleerimiskasn
Takjakinnitusega viltpadi

Takjakinnitusega villapadi

Lihvimislapp

Liitmik

Tugiketas nr 150 (superpehme, pehme, kdva)
Kulgkaepide

Kuuskantvoti



PYCCKWW A3bIK (UcxogHas MHCTpyKLms)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. Mon3yHKOBbI NepekntoyaTens
2-1. ToBOPOTHbI perynsTop ckopocTu
3-1. bokoBas pyuka

4-1. Abpa3vBHbIN Anck

5-1. BuHT

oTBEpCTUe
6-2. Marxeta

5-2. LLlecTurpaHHbIA Koy
5-3. OnopHas nnacTuHa
6-1. BeixogHoe nbinecbopHoe

6-3. WnaHr

7-1. CoeiHeHve

9-1. Tybyatas nogyLuka
10-1. BoinoyHas nogyLuka
11-1. WepcrsiHas nogyLka

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb BO6040
[vameTp nogyLikn 150 mm
[fvnameTp abpasvBHOro aucka 150 mm
KoneGanwuit B MUHYTY (MVIH-W) 1600 - 5800
O6was gnuHa 316 Mm
Bec HeTTO 2,8 kr
Knacc 6esonacHocT B

« Bnarogaps Halen NoCToSHHO AeNCTBYOLLEl NporpamMMe UCCreaoBaHui 1 pa3paboTok, ykadaHHbIe 30eCk TEXHUYeckue
XapakTepuCTUKN MoryT ObITb U3MEHEHBI 6e3 npenBapuUTenbHOro yBe4OMITEHUA.

* TexHuyeckme XapakTepuUCTUKU MOryT pas3nnyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPAHbI.

« Macca B cootBeTcTBUM C NpoLieayport EPTA 01/2003

ENE052-1
HasHauyeHue

WHCTpyMEHT npegHasHaveH Ans wnudoskm GonbLumnx
NnoBepXHOCTEN U3  [peBeCWHbl, NnacTMaccbl 1
MeTanfiMyeckMx MaTepuanoB, a TaKkKe OKpalLeHHbIX

NOBEPXHOCTEN.
ENF002-1

UcTouHuk nutaHms

[aHHbIA  MHCTPYMEHT  AOIKeH  MNoAknoyatbes K
WCTOYHVKY MUTAHKS C HANPSHKEHWEM, COOTBETCTBYIOLLIMM
HanpspKeHuo, yKka3aHHOMY Ha  MAEeHTUUKaLMOHHON
nnacTuHke, 1 MoXeT paboTaTb TONbKO OT 0AHO(A3HOro
WCTOYHMKa nepeMeHHoro Toka. B cootBeTcTBUM C
€BpONEeNCKMM CTaHAAPTOM AAHHbIA UHCTPYMEHT UMeeT
[OBOMHYIO M30MALMIO U NMO3TOMY MOXET MOAKMIYaTbCs K

poaeTkam 6e3 NpoBoAa 3a3eMIeHus.
ENGO05-1

Lym
TUNUYHBINA YPOBEHb B3BELUEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:

YposeHb 3BykoBOro Aaenenus (Lya): 78 b (A)
MorpewurocTs (K): 3 a6 (A)

YpoBeHb LWymMa npu  BbINONMHEHWM paboT  MoXeT
npesbiwatb 80 A6 (A).
Ucnonb3ynte cpeacTsa 3alyMThl cnyxa
ENG900-1

Bubpauus
CymmapHoe 3HauveHve BubGpaummn (Cymma BEKTOPOB MO
TPEeM 0csiM) OnpefernsieTcs no cneayLmnmM napameTpam
EN60745:
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Pabouni
nnacTuH
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (an): 5,0 mic?
MorpetwHocTs (K): 1,5 M/c?

pexum:  Wwnugoska MeTannIMyecknx

PaGouunin pexxum: nonnpoeka
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (ane) : 4,5 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

ENG901-1

- 3asBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus
BMOpauMm  M3MepeHo B COOTBETCTBUM  CO
CTaHOApPTHOW METOAMKOW WCMbITaHWA U MOXET
6bITb 1cnonb3oBaHo ans CpaBHeHWS
MNHCTPYMEHTOB.

- 3asBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus
BMOpaLMM MOXHO TakKe WCMOnb3oBaTb ANs

npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUSA.

ANPEAYNPEXOEHM:
- PacnpoctpaHeHue Bubpaunm BO Bpemsi
akTnyeckoro MCnonb3oBaHNs
OIEKTPONHCTPYMEHTa MOXeT oTnuyaTtbeca oT

3asiBIEHHOTO 3Ha4YeHWs B 3aBUCUMOCTW cnocoba
NPUMEHEHNSI UHCTPYMEHTA.

- O6sizatenbHO onpedenute Mepbl GesonacHoOCTU
Ons 3aWWTbl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLEHKEe
BO3eNcTBUA B peanbHbIX YCroBusiX
MCnonb3oBaHusi (C y4eToM BCex dTanoB paboyero
uMKna, TaKkuX Kak BbIKMIOYEHUE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpy3kv 1 BKIIOYEHNE).



ENH101-15
Tonbko Ans eBponenckux cTpaH

Dexknapauusi o cootBetcTBUM EC
Makita Corporation, sBRAficb OTBETCTBEHHbIM
npousBoaMTeneM, 3asBnseT, YTO cnepylolme
ycTpoicTtea Makita:
O6o03HayeHne ycTponcTaa:
OKcUeHTpUKoBas WnndoBanbHas MallnHa
Mopgens/Tun: BO6040
SABNATCS CEPUNHBIMM U3AENUSMU 1
CootBeTcTBYeT cneaytowmm aupektusam EC:
2006/42/EC
N n3roToBneHbl B COOTBETCTBMM CO CIIEAYIOLLMMU
cTaHgapTamu Unv HOpMaTUBHBIMU JOKYMEHTaMU:
EN60745
TexHUuYeckas 4OKYMEHTaLMsA XpaHUTCS y odrumanbHoOro
npencrasutens B Espone:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6wme pekomeHgaLMm nNo
TexHUKe 6e3onacHoCcTU Ans

ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A MPEOYNPEXOEHUE O3HakoMbTeCb CO BCEMU
WHCTPYKUMAMM M PpEKOMEHAALMSAMU MO TexXHuKe
6e3onacHocTU.  HeBbINOMHEHVWE  WHCTPYKUMA U
pekoMeHAauMin  MOXET MPUBECTM K  MOPaXEHWIo
3MeKTPOTOKOM, NOXapy W/wnu TsHkenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GPOLLIOPY C UHCTPYKLUAMU U
pekoMeHAauusiMM Ansl  AanbHeuwwero

ucnonb3oBaHuA.
GEB021-4

MEPbI BE3OMNMACHOCTHU NPU
NCNOJIb3OBAHUA
LLTN®OBAJIbHOIO
YCTPOWUCTBA

1. Bcerma HapeBaWTe 3alUTHbIE OYKU WU
3aWMUTHYI0 Macky AnA nuua. O6bIYHble unu
conHue3awmuTHble o4yku HE ABNAOTCA
3aWMUTHBLIMU OYKaMU.
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2. Kpenko pepXuTe MHCTPYMEHT.

3. He octaBnsite pa6oTarowmii MIHCTPYMEHT Ge3
npucmoTpa. BknioyaiTe MHCTPYMEHT Tonbko
Toraa, Korga oH HaxoAWTCA B pyKax.

4.  [DaHHbIA WHCTPYMEHT He ABnaeTca
BOJIOHENPOHMLaeMbIM, NMO3TOMY He crnepyeT
ucnonb3oBaTb BOAYy Ha  MOBEPXHOCTU
o6pabaTbiBaemou getanu.

5. MNpu BbinonHeHun wWNUKOBKN obGecneybTe
XOpOLUYH BEHTUNALMIO MecTa pabor.

6. Hekotopble mMaTepuanbl MOryT copepxaTtb
TOKCUYHbIE XMMMU4eckue BelyecTBa. Mpumute
COOTBETCTBYHOLINE MEPbI NPEeAOCTOPOXKHOCTH,
4YTOObI M36exaTb BAbIXaHUA WUNKU KOHTaKTa C
KOXen Takux BeLUEeCTB. Cobniopante
TpeGoBaHWA, yKasaHHble B  nacnopre
6e3onacHocTu maTtepmnana.

7. Wcnonb3oBaHne AaHHOrO WMHCTPYMEHTa AnA
WnM¢OBKU HEKOTOPbLIX MaTepuanos, KPacku 1
ApPeBeCUHbl MOXeT NPUBECTU K BO3AEUCTBUIO

Ha nonb3oBaTens MNbinu, copaepxaliein
onacHble BelyecTBa. WUcnonbayinte
COOTBeTCTBYyOLME cpeacTBa 3aWmThbl
AbIXaHUSA.

8. nMepea wucnonb3oBaHueM yGeguTecb, B
OTCYTCTBUM TpPeWWH WnM pasfnoMoB B

noaylwke. TpewwuHbI
NpUBECTM K TPaBMe.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLUW.

ANPEOYNPEXOEHMU:

HE [OONYCKAWTE, uTo6bi yAo6CTBO UNM  onbIT
3aKcnnyaTtauMM OaHHOro YCTPOWMCTBA (MONyYeHHbIN
OT MHOTOKPaTHOro UCMNoNb30BaHUA) AOMUHUpPOBaNU
Hag CTporMM cobniofeHWeM npaBunl  TEXHUKU
6e3onacHOCTU Npu o6palLeHn C ITUM YCTPOUCTBOM.
HEMPABUINbHOE UCMOJIb3BOBAHUE uHcTpymeHTa
Wnu HecobnoaeHne NpaBun TeEXHUKKN 6e3onacHocTy,
yKasaHHbIX B [OaHHOM PYKOBOACTBE, MOXeT
NPUBECTY K TSHXKENon TpaBme.

uwnn pasnombl MoOryTt



OMNMUCAHUE
®YHKUNOHUPOBAHUA

/ANPERYNPEXOEHN:

. Tepen npoBedeHMeM pPeryniMpoBKM UM MPOBEpKM
paboTbl MHCTPYMEHTa Bcerda npoBepsinTe, YTo
VHCTPYMEHT BbIKITIOHYEH, @ LUHYP NUTAHWUS BbIHYT N3
pO3ETKM.

[enicTBMe NepeknoYeHust
Puc.1

ANPERYNPEXOEHU:

. [lepen BKkMOYEHWEM LUTEKepa WHCTPYMEHTa B
po3eTKy nNWTaHusl, Bcerga nNpoBepsnTe, 4TO
NON3yHKOBbIN nepekntoyartens pabotaet
Hagnexawwmm obpasom 1 BO3BpallaeTcs B
nonoxexnne "BbIKN" npu Haxatum Ha 3agHIo0
YacTb NON3yHKOBOTO NepekmniovaTens.

[ns 3anycka WHCTpyMeHTa nepeBeauTe MOn3yHKOBbIN

nepekniovatens B nonoxenve "I (BKN)". [Ans

HenpepbIBHOW 3KCMnyaTauun, HaXMUTe Ha nepepHion

YacTb Non3yHKOBOro nepeknoyarens, 4TO6bI

3abrnokupoBathb €ero.

[N OCTaHOBKM WHCTPYMEHTa, HaXMUTE Ha 3a[HIo

YacTb NonN3yHKOBOrO nepekntoyartens, 3arem

nepeseauTe ero B nonoxexue "O (BbIKM)".

[WCK perynupoBKu cKopocTu

Puc.2

CKOpOCTb BpaLLEHUs1 MOXHO U3MEHSITb MyTEM MOBOpOTa
[m1cKa perynmpoBKU CKOPOCTU Ha 3aaaHHyio Lmdpy, oT 1
0o 5.

Haunbonblias ckopocTb AOCTUraeTcs npu MoBopoTe
auncka B HanpaeneHun uudpbl 5. A camas Hu3kas
CKOpPOCTb ~ [JOCTUraeTcsi npu MNoBopoTe Aucka B
HanpasneHun undpsl 1.

CooTHoLleHne Mexay LMdpoBbIM 3HAa4YeHNeM Ha aucke
1 NPYMEPHOW CKOPOCTbIO BPaLLEHNS yKkasaHo B Tabnuue.

Lincpa 0OB60opOTOB B MUHYTY :;f;:ﬂig?;;ﬁ:ypammmem“
1 1600 180
2 2100 240
3 3600 420
4 5100 590
5 5 800 670
/A\NPEOYNPEXOEHM:

- Ecnu WHCTpPYMEHTOM nonb3oBaTbCs HENPEPLIBHO
Ha HU3KOWN CKOPOCTU B TEYEHWE NPOAOIPKUTENBHOTO
BpeMeHu, Apuratenb OyaeT neperpyxeH, u 3To
npuBeaeT K NONIOMKe MHCTPYMeHTa.

- [uck perynmpoBKu CKOPOCTU MOXHO NOBOpPaYMBaTh
TOnbko A0 undpbl 5 n obpaTtHo o 1. He nbiTantech
NoBepPHYTb ero ganbiue 5 nunu 1, Tak kak yHKUUs
perynupoBKM CKOPOCTW MOXET BbIATU U3 CTPOSL.
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OnekTpoHHas yHKUUA

WHCTpymeHTHI, obopynoBaHHble 3MNEKTPOHHBIMMW
yHKUMSAMK, MPOCTbl B 9KcnnyaTtauuu Gnarogaps
crepyoLWmM XxapakTepucTukam.

MOCTOSIHHBbIN KOHTPOMb CKOPOCTU

YCTPONCTBO 3aLnTbl OT Neperpyskn

Korga Ha WHCTpyMEHT BO3[EeWCTBYeT  Harpyska,

npesbillatoLLas AOMyCTUMbIA Npeaen, OH OTKMoYaeTcs
aBTOMaTUYeCKu Ans 3almThl ABuratens u aucka. Korga
Harpyska onaTb ynageT A0 [AOMNyCTUMOrO  YpOBHS,
VNHCTPYMEHT BKITHOYMTCA aBTOMAaTUYECKM.

®DYHKUUA NnaBHOro 3anycka

MnaBHbI nyck 6narogaps MoJaBNEHUd HayanbHOro
ynapa.

Bbi6op pexuma aencteus

1. Poivar
N3MeHeHus
Pexvm BpaLyatenbHoi WnndmaLlmHbl
Mcnonb3yiiTe  pyuky [Ans  M3MEHEHWs  pexuma
BpaLLeHus.

BpaluarenbHO-aKCLEHTPUKOBBLIN  PEXUM MpefcTaBnset
CcOBO3KCLEHTPMKOBOE AeCTBNE U BPALLEHVE ONOPHON
NNacTuHbl Ans rpybonLLNMGOBKY 1 NONMUPOBKY.
CnyyalHbIl  3KCLEHTPUKOBBLIN PEXUM NpeacTaBnsieT
cobol 3KCLIEHTPUKOBOEAEWCTBME OMOPHOM MMaCTUHbI
ANS TOHKOW LUNNGOBKN.

1. Pbivar
N3MEHeHUst

Pexum 3KCLIEHTPUKOBOI LNUPMALLMHBI

[MoBepHWTE Ppy4yky MpOTMB YacoBOW CTpenku Ans
BKJIOYEHMS] BpaLLaTeNIbHO-3KCLIEHTPUKOBOIO pexmma U
Nno 4acoBOW CTpernke ANs Cny4anHOroaKCLEHTPUKOBOro
pexvma.

/AANPERYNPEXAEHK:
He noBopauuBaiite pyuky npu paboTatoiem
MHCTpyMeHTe. JOTO nNpvBEAET K MOBPEXAEHUIo
VHCTPYMEHTAa.



TunoBoe npvMeHeHue AnsA WNUGOBKU U
NONUpPOBKU

Lnnudosanne
[HacTpoiiku koHTpons:
Wcn. matepuan BeiGop pexuma
p p p o obioporos OniopHas nnactua
TlaKoKpacouHble MaTepansi:
LLinucosanve 1-3 Msrkuit
PemoHT Bpauarensiasl 2-3 Teepabli
NATHa P )
oy D 4-5 Msrkuit
Mnactuku:
Msrkue nnactukn 1-3 OueHb markui/
(PVC/ABS) MATKAR
Teepable NNacTuku BpajarensHas uniguaunma 1-3 Msirkuit/TBepablit
(FRP)
[peBecuHa:
Msirkasi apeBecuHa 1-3 OueHb msirkuin/
MATKAA
Teeppas apeBecuHa Bpauarensias/ 3-5 Msrkuia
CTpOoraHHbilii WNOH 1-2 O4eHb MSrkui
MeTtannsi:
LieTHom meTann Bpaujarenshas! 1-3 Msirkuia
(antomuHuin, Meab)
Cranb Bpawarensias uniduawia 3-5 Msirkuit/TBepabIit
Cranb yfaneH1e pa4MHbI | Bpauarens+es uniduauia 4-5 OueHb MSArkUn
Teepablt MeTann Bpaiarensias wniduaLiHa 4-5 Msrkuit
(HepxaBetoLLas cTanb)
MonnpoBska
HacTpoitku koHTpons|
Wcn. matepuan BbiBop pexuma ¢ P OnopHas nnacTuHal
uicna 06opoToB
HaneceHnue Bocka Bpauiarensias wniduaLiHa 2-4 Ty6uatas nopywka
Ynanenue Bocka Bpauwarensies w@uawma 4-5 Boiinoyxas noywka
Monuposka 4-5 LllepcTsiasi nodyluka

MHdopmMauus Bbille NPUBOAMTCA TOMbKO B KayecTse
pyKOBOACTBA. B KaXaoMOTAENbHOM cnyvae
LWNdpoBanbHbIN Kpyr c Haubornee
NOAXOASLLEN3ePHNCTOCTbIO  [OMKeH BblbUpaTbest Ha
OCHOBE MpeaABapUTENbHbIX MOMbLITOK.

MOHTAX

ANPERYNPEXOEHU:

- Tepep npoBefeHnem kakux-nnb6o pabotr c
WHCTPYMEHTOM Bcerga npoaepﬂﬁTe, 4yTo
WHCTPYMEHT BbIKIMIOYEH, a WHYP NMUTaHUA BbIHYT U3
po3eTku.

YctaHoBKa 60KOBOM PYKOSITKM
(AononHUTeNnbLHasA NPUHaANEXHOCTb)

Puc.3

OTKpyTUTE OOMH W3 BWHTOB KpenneHus nepegHen
Kpbiwkn. KpenkosatarvBavite GOKOBYHO PYKOATKY Ha
MHCTpYMeHTe. BOoKOBYIO PYKOATKY MOXHOYCTAaHOBWTb C
oo U3 ABYX CTOPOH MHCTPYMEHTA.

YcTaHOBKa Unu cHATUE a6pa3MBHoro ANCKa

Puc.4

/ANPEOYNPEXOEHM:

. Bcerga nonb3yiiTech abpasvBHbIMKM OWCKamu C
KpenneHmemMm Tuna <nunydkax. HI/IKOI',qa He
ncnonb3yiite abpasvBHble ANCKM, YyBCTBUTENbHbIE
K OaBrneHuto.

34

[Ons yctaHOBKM abpa3vBHOro Aucka cHayana o4ucTuTe
OMOPHYI MMacTUHy OT BCeX 3arpsisHeHuwil. 3atem
npukpenute abpasuBHbIA OUCK K OMOPHOW MracTuHe C
NOMOLLbIO  KPENNEHUs Tuna <nunyykas» abpasvBHOro
aucka u onopHon nnacTuHbl. ObszaTensHO CoBMECTUTE
oTBepcTMsi B abpa3vMBHOM JuCKe C OTBEPCTUSIMA B
OMOpPHOW NNacTuHe.

[Ons CHATWA [ucka C  OMOPHOW NNacTWHbI
NOTSIHUTE ero BBEPX C Kpasl Aucka.

npocTto

3amMeHa onopHoOM NAACTUHbI

Puc.5

Makita npeanaraer LIMPOKWIA CNEKTP AOMNOMHUTENbHbIX
OY€eHb MSATKUX, MATKUXN CTaHAAPTHbIX OMOPHbIX MIACTUH.
OTKpYTUTE BUHT MPOTUB YacoBOW CTPEnkuM3 LeHTpa
OMOPHOW NNAaCTUHbI C NMOMOLLBIO LLIECTUIPAHHOTO KItoYa.
[MocnesameHbl OMOPHOW NMACTUHbLI KPEMnko 3aTsHWTe
BWHT MO 4aCOBOWN CTPerkKe.

C6op nbinu (AononHUTenNbHas
NpUHaAnNexHocTb)

Puc.6

Ecnn  ucnonbsyetcs wnadnr Makita, Bbl MoxeTe
NoACOeAVHNTL MaHXETYHENOCPEACTBEHHO K BbIXOAHOMY
nblnecbopHOMY OTBEPCTULO.

Ecnn ucnonbayetcs ApYro WMaHr € BHYTPEHHWUM
OVaMeTpoM B 24 MM,BCTaBbTE CTbIK MEXAY BbIXOAHLIM
NbINecOOpHbIM OTBEPCTUEM U MAHXETON.

Puc.7

SKCINYATALUA

LinudoBaHue
Puc.8

/AANPERYNPEXAEHK:

. Hukorga He BkntovawWTe WHCTPYMEHT, €Cnu OH
kacaeTcsi obpabaTbiBaeMOro u3genusi. ATo MoXeT
cTaTb NPUYNHOI TPaBMbI onepaTtopa.

. Hukorga He  BKMOYaMTe  MHCTPYMEHT  6e3
abpasuBHoro aucka. Bbl  MoxeTe cepbesHo
noBpeauTb NIioLwaaky.

. Hukorga He npunaraiTe K WUHCTPYMEHTY YCUMWNA.
YpesmepHoe naBneHve MOXeT CHU3UTb
ahpekTnBHOCTL LNMOoBKK, noBpeanTb
abpasuBHbIA OWNCK WNW COKPaTUTb CPOK CryXObl
MNHCTPYMEHTa.

Kpenko AepXuTe WHCTPYMEHT. BKkIounTe MHCTPYMEHT 1
nogoXauTe, noka oH HabepeT nomnHyto ckopocTb. Mocne
3TOr0 MSIMKO KOCHWTECb WHCTPYMEHTOM MOBEPXHOCTU
obpabaTbiBaeMolt AeTanu. [lepxuTe OnopHyo NNacTuHy
3anoanuuo ¢ obpabaTtbiBaeMon AeTanblo U npunarante
HebonblUoe AaBneHne K UHCTPYMEHTY.

Onepauusa NonMpoBaHus
ANPEOYNPEXOEHM:

- Monb3ayntecb TOMBKO OpWrMHamNBLHOM rybyaTon,
BOWSIOYHON UMW LLUEPCTSHON OMOPHOW MNacTUHOW



Makita (@ononHuTenbHble NPUHAANEXHOCTW).
- Bcerga pabotaiiTe C MHCTPYMEHTOM Ha HWU3KOMN

CKOpOCTMN ans npepoTBpaLleHns
noBpeXaeHus/CxxuraHns ob6pabaTbiBaeMblx
NOBEPXHOCTEW.

«  Hwukorga He npunaraiTe K WHCTPYMEHTY YCUNWNA.
UpeamepHoe fAaBrneHne MOXeT CHU3NTb
a(PPEKTUBHOCTL  NONWPOBKM U NPUBECTU K
neperpesy [ABuratensi, B pesynbrate Yero
MHCTPYMEHT MOXET UCMOPTUTLCS.

1. HaHeceHmue Bocka

Puc.9
Wcnone3ayite [ONOSNHUTENbHYIO rybuatyio

OMOPHYI0 NNacTuHy. HaHecute BOCK Ha rybyaryto
nnacTuHy wnu obpabaTbiBaeMylo MOBEPXHOCTb.
BknounTe MHCTPYMEHT Ha HWU3KOW CKOpPOCTM ANsi
pasrnaxusaHusa Bocka.

Mpumeyanme:

.« CHavana o6bpaboTtaniTe He3aMeTHyl0O 4acTb
obpabaTbiBaeMoi NOBEPXHOCTH, YTOOLI ybeauTbes,
4YTO MHCTPYMEHT He nouapanaet NMoBEPXHOCTb U
He npuBedeT K HepaBHOMEPHOMY HaHECEeHWo

BOCKa.
2. YpaneHue BOcka
Puc.10
Vcnonb3yiite [ONONHUTENbHYIO BOWNMOYHYIO
OMOPHYI0 MMacTWHy. Bkniounte WMHCTPYMEHT Ha
HW3KOW CKOPOCTMN ANS yAaneHus Bocka.
3. MNonupoBka
Puc.11
Mcnonb3yiite  AONOMHUTENbHYO LIEePCTSAHYI0

OMOPHYI0 MNacTuHy. BkniounTe WHCTPYMEHT Ha

HW3KON CKOPOCTW, W OCTOPOXHO npunarante
LUEePCTAHYO OMOpHY nnacTuHy K
ob6pabaTbiBaeMOl NOBEPXHOCTH.

TEXOBCNY>XUBAHUE

ANPEOYNPEXOEHM:

. Mepen npoBepKon mnn npoBefeHnemM
TexobcnyxuBaHust  Bcerga  NpoBepsinTe,  UTO
WHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, a LWTekep oTcoeanHeH OT
po3eTku.

. 3anpelyaerca ucnonb3oBaTb OEH3WH, JUIPOVH,

pacTBopuTENb, CNMPT U T.N. ITO MOXET NPUBECTU K
M3MEHeHW0 LBeTa, Aedopmauunm U MOSIBEHUO
TPEeLH.
Ons o6ecneveHns BE3OMNACHOCTU n HAOEXKHOCTU
V30enusi, PEMOHT, MPOBEPKA U 3aMeHa YronbHbIX LLETOK
1 nobble apyrve paboTbl NO TEXOOCNYXMBaHWIO WK

perynuposke [IOIKHBbI OCYLLECTBNATLCS B
YMOJNTHOMOYEHHbBIX CepBUC-LIeHTpax Makita c
MCMosb30BaHNEM 3anacHbIx yacren TONbKO

npousBofcTBa koMmnaHum Makita.
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NMPUHAONEXHOCTHU

/ANPERYNPEXAEHM:
- Omwm NPUHAANEXHOCTN nnm Hacagku
pekoMeHAyeTCs UCrnonb3oBaTb BMecTe C Bawwum
WHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
pyKkoBOACTBE. Vicnonb3oBaHWe kakux-nnbo Apyrmx

npuHaanexHocTen mnn Hacafok MOXeT
npeacTaBnATb  OMNACHOCTb  MONyYeHUsA  TpaBM.
Vcnonb3yiite NpUHaAnNeXHoCTb WM Hacagky

TOMNbKO MO yKa3aHHOMY Ha3HaYeHUIo.

Ecnn Bam Heobxogvmo copeiicTBue B NonyyYeHun

[OMNMONHUTENbHOM MHOopMaLum no aTUM

NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKMTECh CO CBOWM MECTHbIM

cepBuc-ueHTpom Makita.

- ABpasuBHble OWCKM C  KpenneHuem  Tuna
«nuny4yka» (c npegBapuTenbHon nepdopaunen)

- TybuyaTas onopHas nnactuHa c KpenneHvem Tuna
<nunyykas

- BoiinoyHas onopHas nnactuHa c KpenneHuem
TMNa <nunyyka»

- lepctaHaa onopHas nnactuHa C KpenneHuem
TMNa <nunyyka»

. LUnndosansHasa TkaHb

. CTbIK

- OnopHass  nnactuHa
mMsrkas,TBepaasi)

. BokoBas pyyka

- lecTturpaHHbIv ko4

150 (o4eHb  msrkas,
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